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Sažetak 
 

 U ovom radu Akreditacija inspekcijskog tijela i ispitivanje opreme pod tlakom prema 

normi HRN EN ISO/IEC 17020:2012 detaljno je opisan postupak dobivanja akreditacije za 

ispitivanje opreme pod tlakom od strane Hrvatske akreditacijske agencije. Navedene su i 

osnovne značajke norme HRN EN ISO/IEC 17020:2012. Zatim je opisan postupak provedbe 

inspekcije/nadzora opreme pod tlakom, a na kraju rada nalazi se primjer provedbe postupka 

inspekcije spremnika zraka koji uključuje prvi pregled spremnika, unutarnji i vanjski pregled, 

tlačnu probu i mjerenje debljine stjenke. U primjeru se nalazi većina popratne dokumentacije 

poput evidencijskog lista, očevidnika, umjernica, izvještaja i drugo.  

 

Ključne riječi: akreditacija, oprema pod tlakom, norma, inspekcija, prvi pregled, unutarnji 

pregled, vanjski pregled, tlačna proba, mjerenje debljine stjenke, dokumentacija, evidencijski 

list, očevidnik, umjernica, izvještaj. 

 

Summary 
 

In this paper the accreditation of the inspection body and the testing of pressurized 

equipment according to the standard norm HRN EN ISO / IEC 17020:2012 describes in much 

detail the procedure and technical process for obtaining accreditation for testing pressurized 

equipment by the Croatian Accreditation Agency. What is also listed are the basic features of 

HRN EN ISO / IEC 17020:2012. The procedure for conducting inspections of pressurized 

equipment is also described in greater detail, and at the end of the paper there is a specific 

example for the implementation of the air tank inspection process, which includes the first 

inspection of the tank, internal and external inspection processes, pressure tests and 

measurement of the thickness of any tank or container. In this paper the example provides 

most of the supporting documentation, such as a log sheet, log books, calibration tests, result 

reports and more. 

 

Keywords: accreditation, pressurized equipment, standard, inspection, first inspection, 

internal examination, external inspection, pressure test, measurement of wall thickness, 

documentation, log sheet, log book, calibration, report.  
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1. Uvod 
 

Ljudi, životinje i okoliš svakodnevno su izloženi raznim čimbenicima koji nas mogu 

ugroziti. Često i ne razmišljamo što nam se sve može dogoditi. Ljudi rutinski obavljaju 

svakodnevne poslove koji uključuju i rad na radnom mjestu. U svom radu često se koriste 

raznim alatima, strojevima, pomagalima i sličnim napravama. Jedna od njih je i oprema pod 

tlakom.  

 

Kada govorimo o opremi pod tlakom mislimo na razne posude pod tlakom, cjevovode, 

tlačni i sigurnosni pribor ali pod opremom pod tlakom podrazumijeva se i primjerice aparat za 

gašenje požara ili boca sa zrakom za ronjenje. Znači ne susreću se ljudi sa opremom pod 

tlakom samo u svom poslu već i u svakodnevnom životu odnosno rekreaciji.  

 

S obzirom na prisutnost opreme pod tlakom u  svakodnevnom životu ali i opasnosti koje 

može prouzročiti u slučaju neispravnosti, a naročito radi zaštite ljudi, životinja i okoliša, 

važna je kontrola i nadzor navedene opreme.  

 

Stoga je kontrola i puštanje u rad opreme pod tlakom regulirana zakonom. Sva vrsta 

opreme pod tlakom koja se kvalificira kao oprema visoke razine opasnosti mora proći 

određene kontrole u propisanim rokovima.  

 

 Opremu pod tlakom pregledavaju i ispituju ovlaštena inspekcijska tijela u skladu sa 

važećim pravilnicima i normama. Norme omogućuju korištenje opreme van granica jedne 

zemlje ali pod istim kriterijima sigurnosti.  

 

 Kako bi se postigli jednaki zahtjevi sigurnosti opreme pod tlakom diljem svijeta, 

svako inspekcijsko tijelo koje želi obavljati poslove ispitivanja, pregleda i nadzora opreme 

pod tlakom, mora za to ishoditi akreditaciju. 

 

 U ovom radu je opisan proces traženja akreditacije, osnovne značajke norme po kojoj 

se ispituje oprema pod tlakom, kao i sam proces ispitivanja opreme pod tlakom.  
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2. Postupak akreditiranja inspekcijskih/nadzornih organizacija 
 

 

2.1. Općenito 
 

Akreditacija je postupak provjere jesu li ispunjeni međunarodni standardi kvalitete 

odnosno je li netko kompetentan za provođenje određenih zadataka ocjenjivanja sukladnosti. 

Svaka akreditacija je formalna i neovisna.  

Način ocjenjivanja sukladnosti može uključivati: 

 Ispitivanje 

 Umjeravanje 

 Inspekciju 

 Certifikaciju 

 Uzorkovanje 

 Verifikaciju.  

Akreditacijom se vrednuje određena institucija odnosno njena stručnost i tehnička 

osposobljenost za rad prema međunarodnim standardima.  

Akreditaciju provode akreditacijska tijela odobrena od strane zemlje u kojoj se nalaze i 

u kojoj provode postupke akreditacije. 

Uređeni sustav ocjenjivanja sukladnosti je značajan za razvoj svake države. Jedna je 

od glavnih potpora za razvoj tržišta i provedbu nesmetanog prometa s inozemstvom. Na taj 

način svaka država postaje konkurentnija na međunarodnom tržištu. 
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2.1.1. Akreditacija u Hrvatskoj 

 

Akreditacijsko tijelo je javna ustanova koja je zadužena za tajno i neometano 

obavljanje poslova akreditacije u Republici Hrvatskoj. To tijelo u Hrvatskoj naziva se 

Hrvatska akreditacijska agencija (HAA).  

Agencija se bavi akreditiranjem laboratorija za ispitivanje i umjeravanje, 

akreditiranjem certifikacijskih i nadzornih tijela te potvrđivanjem da je određeno tijelo 

osposobljeno za provođenje ocjenjivanja sukladnosti. Akreditacijom se potvrđuje da su 

određena tijela osposobljena baviti se poslovima koji ispunjavaju zahtjeve međunarodnih 

normi. 

Da bi se dobila akreditacija, zainteresirana tijela trebaju predati zahtjev za akreditaciju. 

Prava i obaveze akreditacijsko tijelo i pravne ili fizičke osobe definiraju ugovorom. 

Dodijeljena akreditacija vrijedi narednih pet godina. U vremenu dok traje akreditacija, 

akreditirano tijelo mora ispunjavati sve ugovorene zahtjeve. 

Osnivač Hrvatske akreditacijske agencije je Vlada Republike Hrvatske. Agencija je 

podijeljena na odjele prema vrsti akreditacija kojom se bavi. Tako postoji poseban odjel koji 

se bavi akreditiranjem laboratorija za ispitivanje i umjeravanje, zatim odjel koji se bavi 

akreditiranjem certifikacijskih tijela, nadzornih tijela, te odjel koji potvrđuje da su određena 

tijela osposobljena za ocjenjivanje sukladnosti.  

 

Slika 1. HAA – podjela prema odjelima  
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2.1.2. Odjel koji se bavi akreditiranjem nadzornih tijela 

 

Odjel koji se bavi akreditiranjem nadzornih tijela obavlja i same nadzore nad radom 

akreditiranih tijela ovisno o području i vrsti nadzora, zatim postavlja pravila za akreditaciju 

tih tijela i sudjeluje u izradi propisa kojima se ocjenjuje osposobljenost nadzornih tijela. 

Upravo taj odjel između ostalog daje akreditaciju za ispitivanje opreme pod tlakom. 

Kako bi rad tijela koje obavlja inspekcijske poslove bio u skladu s propisanom normom, tijelo 

treba formulirati svoju politiku, imati razrađen proces izbora inspektora, definirati načine i 

postupke rada, te planirati ocjenjivanja sukladnosti. 

 

2.2. Prijava za akreditaciju 
 

Akreditaciju mogu tražiti tijela koja se bave različitim vrstama ispitivanja i mjerenja. 

Ispitivanja i mjerenja se mogu provoditi radi određivanja svojstava proizvoda ili kako bi se 

utvrdila sigurnost nekog proizvoda. Tijelo koje traži akreditaciju može se baviti i provjerom 

sigurnosti odnosno kvalitete hrane. Tu ubrajamo i ispitne laboratorije koji brinu o zaštiti ljudi 

i okoliša, zatim laboratorije koji se bave umjeravanjem ispitne ili mjerne opreme, tijela koja 

se bave certificiranjem i inspekcijskim nadzorima. Inspekcijski nadzor se provodi u 

građevinarstvu, na motornim vozilima, kod distribucije goriva, u proizvodnji i kontroli tlačne 

opreme, ekološkoj poljoprivredi, i u drugim područjima.  

Svaka organizacija koja želi dobiti akreditaciju za obavljanje određene vrste posla, 

treba se javiti Hrvatskoj akreditacijskoj agenciji (HAA). To može učiniti pisanim putem u 

obliku pošte, faksa ili e-maila, odnosno usmeno telefonom ili posjetom agenciji. U upitu je 

potrebno navesti osnovne podatke o tijelu koje traži akreditaciju, kao što su ime tijela, adresa,  

pravni status, broj telefona, faksa, e-mail, ime i prezime kontakt osobe, te je potrebno navesti 

područje za koje navedeno tijelo traži akreditaciju kao i akreditacijsku shemu odnosno 

program akreditacije.  
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Slika 2. Primjer e-upita za akreditaciju [1] 

 

Akreditacijske sheme definiraju područja aktivnosti kojima se organizacija planira 

baviti. One predstavljaju akreditacijske kriterije prema kojima HAA provodi postupke 

akreditacije. Tijela koja se bave inspekcijskim odnosno nadzornim poslovima trebaju ishoditi 

akreditaciju prema normi HRN EN ISO/IEC 17020:2012. Podnositelj prijave treba uskladiti 

sve sustave upravljanja s propisanim zahtjevima.  
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Slika 3. Graf akreditacijskih shema[1] 

 

Kada agencija primi upit, unutar tjedan dana dostavlja zainteresiranom tijelu sve 

potrebne informacije i dokumente kojima se vrši prijava za akreditaciju. Prije podnošenja 

prijave, tijelo zainteresirano za akreditaciju može zatražiti informativni sastanak na kojem se 

može pobliže definirati područje akreditacije i upoznati stranku sa svim zahtjevima koje treba 

ispuniti kako bi dobila akreditaciju.  

Zatim zainteresirano tijelo dostavlja dokumente za prijavu te njima dokazuje da ima 

svu potrebnu dokumentaciju i sustav upravljanja koji je sukladan sa zahtjevima za dobivanje 

akreditacije.   
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Dokumenti za prijavu uključuju obrazac za prijavu akreditacije koji je popunjen i 

ovjeren, zatim dokaz da je djelatnost registrirana, dokument koji pokazuje status tvrtke, te svu 

dokumentaciju sustava upravljanja s datumom puštanja u rad kao i potvrde o umjeravanju za 

svu opremu koja se umjerava.  

Nakon dostave dokumenata HAA prijavu upisuje u bazu podataka, obavještava 

pisanim putem stranku o primitku dokumenata, pregledava dokumente, te ocjenjuje njihovu 

valjanost i potpunost. Ukoliko su dokumenti uredni, HAA tijelu koje je predalo prijavu, 

dostavlja ugovor o akreditaciji i troškovnik. Datum potpisivanja ugovora smatra se početkom 

akreditacijskog postupka.  

 

2.2.1. Troškovnik 

 

Svaka organizacija koja odluči tražiti akreditaciju, mora voditi računa o troškovima 

prije samog dobivanja akreditacije. Iznos naknada za dobivanje akreditacija određene su 

Pravilnikom o aktivnostima i utvrđivanju naknade u postupcima akreditacije[1]. Prema 

navedenom pravilniku, prilikom prve i ponovne akreditacije potrebno je podmiriti troškove 

prijave, vođenja postupka akreditacije, predocjenjivanja, ocjenjivanja, te putovanja i smještaja 

ocjeniteljske skupine. 

 

2.3. Ocjenjivanje 
 

Prije nego HAA pristupi ocjenjivanju, potrebno je napraviti plan ocjenjivanja, 

definirati točnu lokaciju i datum ocjenjivanja, odrediti područje akreditacije i broj osoblja 

uključenog u ocjenjivanje. Dogovoriti kontakt podnositelja prijave i ocjenitelja. Zatim je 

važno utvrditi rizike vezane uz odabir načina provedbe ocjenjivanja, uključene lokacije i 

osoblje. Nakon imenovanja ocjeniteljske skupine i dostave dokumentacije slijedi ocjena 

dostavljene dokumentacije. Kod ocjenjivanja dokumentacije provjerava se sukladnost 

dokumentacije s zahtjevima za dobivanje akreditacije.  
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Ocjenjivanje ovisi o akreditacijskoj shemi. Sastoji se od tri faze: 

1. faza - Sastanak prije pregleda i ocjenjivanja 

2. faza - Pregled i ocjenjivanje  

3. faza - Sastanak nakon pregleda i ocjenjivanja. 

 

2.3.1. Sastanak prije pregleda i ocjenjivanja 

 

 Cilj sastanka prije samog pregleda i ocjenjivanja je utvrditi plan ocjenjivanja kao i 

točno područje ocjenjivanja.  

 

2.3.2. Pregled i ocjenjivanje 

 

Ocjenjivanje se provodi na lokaciji podnositelja prijave. Podnositelj prijave treba 

omogućiti da ocjenitelji nesmetano pregledaju svu dokumentaciju. Prilikom ispitivanja i 

pregleda, ocjenitelj treba biti u mogućnosti pristupiti svim prostorijama i uspostaviti kontakt 

sa osobljem. Prilikom ocjenjivanja uzima se reprezentativni uzorak za traženo područje 

akreditacije, a  kojeg određuje ocjeniteljska skupina. Ocjeniteljska skupina pritom sama bira 

osoblje i lokaciju pregleda.  

 

2.3.3. Sastanak nakon pregleda i ocjenjivanja 

 

Na sastanku koji se provodi nakon pregleda i ocjenjivanja, ocjeniteljska skupina 

predstavlja podnositeljima prijave rezultate ocjenjivanja odnosno upoznaje ih sa nalazima 

provedenih ocjenjivanja. Nalazi ocjenjivanja mogu biti: 

 sukladni s akreditacijskim zahtjevima 

 nesukladan s akreditacijskim zahtjevima  

 prilika za poboljšanje kako bi nesukladnost s zahtjevima postala sukladna.  
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2.3.4. Reprezentativni uzorak područja akreditacije 

 

Da bi neko tijelo dobilo akreditaciju potrebno je napraviti demonstraciju provedbe 

ispitivanja, uzorkovanja, certificiranja, inspekcije, umjeravanja ili verifikacije. To je jedan od 

temeljnih dokaza osposobljenosti tijela. Uzorak područja akreditacije treba biti 

reprezentativan, dok se osoblje, lokacija i tehnike ocjenjivanja odabiru na temelju procjene 

rizika. Rizici se mogu odnositi na promjene u području akreditacije, ali i na druge stvari poput 

postojanja pritužbi, loše rezultate u ispitivanjima, česte izmjene osoblja ili druge utvrđene 

nepodudarnosti sa zahtjevima.  

Odabir reprezentativnog uzorka kod pojedinih akreditacijskih shema razlikuje se 

prema broju witness audita u početnoj akreditaciji. Provedba witness audita je uvjet za 

dodjelu Potvrde o akreditaciji. Witness audit je ocjena rada inspekcijskog osoblja od strane 

ocjenitelja HAA. Normom HRN EN ISO/IEC 17020:2012 propisan je najmanji broj witness 

audita za tijela koja se bave inspekcijom odnosno nadzorom. Broj propisanih witness audita 

prikazan je (Slika 4). 

 

 

Slika 4. Tablica witness audita [1] 

 

Unutar pet godina važno je ocijeniti sve akreditirane inspekcijske postupke.  Ovisno o 

broju postupaka, propisan je i broj inspektora. Tako se kod prve ili ponovne akreditacije 

ocjenjuje minimalan broj inspektora u odnosu na postupke ocjenjivanja, a kod ocjenjivanja u 

nadzoru, potrebno je ocijeniti rad svih ostalih inspektora koji nisu bili obuhvaćeni prilikom 

prve akreditacije. 
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Kada su u pitanju lokacije, važno je već kod prve to jest početne akreditacije ocijeniti 

sve lokacije. Riječ je o lokacijama koje uključuju mjesta na kojima se izdaju inspekcijski 

izvještaji, upravlja opremom ili donose odluke o sukladnosti. Dok se aktivnosti na mjestima 

poslovanja vežu za osobe ili inspekcijske metode.  

 

2.4. Odluka o akreditaciji 
 

Nakon provedenog ocjenjivanja, ocjenitelji na temelju rezultata ocjenjivanja daju 

prijedlog u svezi s akreditacijom. Prijedlog može biti: 

 da se akreditacija preporuča u području za koje je napravljena prijava 

 da se akreditacija preporuča ali u suženom području  

 da se akreditacija uopće ne preporuča.  

Nakon toga, na temelju prijedloga, ravnatelj HAA donosi odluku o akreditaciji. Kada 

podnositelj prijave ispuni sve potrebne zahtjeve i izvrši uplatu troškova, može dobiti Potvrdu 

o akreditaciji (Potvrda o akreditaciji se može vidjeti na stranici HAA 

https://akreditacija.hr/registar/). Uz svaku Potvrdu o akreditaciji ide i dodatak. U tom dodatku 

je detaljnije opisano područje akreditacije. Potvrda o akreditacija dobiva se na pet godina, a 

nakon toga potrebno je ponoviti postupak dobivanja akreditacije.  

Popis svih tijela koja posjeduju akreditaciju, nalazi se na internetskoj stranici HAA. 

HAA vodi registar akreditiranih tijela. U registru se uz Potvrde o akreditaciji nalaze i drugi 

dokumenti akreditiranih tijela poput izvoda iz registra trgovačkog suda, popisa osoblja s 

njihovim odgovornostima i funkcijama i drugo. 

  

https://akreditacija.hr/registar/
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Slika 5. Primjer iz registra akreditiranih tijela [1] 

 

2.5. Nadzor 
 

HAA provodi nadzor nad tijelima koja posjeduju akreditaciju kako bi se osiguralo 

poštivanje i provođenje svih propisa. Nadzor se vrši prema unaprijed planiranom programu 

ocjenjivanja tijekom cijelog akreditacijskog ciklusa.  

Nadzorni pregledi mogu biti redovni i izvanredni. Redovni nadzorni pregledi provode 

se tijekom važenja akreditacije, prema godišnjem planu nadzora. Barem jednom tokom 

važenja akreditacije potrebno je provesti nadzor nad svim elementima sustava ocjenjivanja. 

Izvanredni nadzori vrše se radi pritužbi, promjena koje mogu utjecati na ispunjavanje uvjeta 

akreditacije, radi obnove važenja akreditacije koja je bila privremeno nevažeća ili radi 

proširenja područja akreditacije. Odluku o izvanrednom nadzoru donosi ravnatelj HAA.  
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3. Norme 
 

3.1. Općenito 
 

Norma je dokument koji sadrži pravila i upute kojima se postiže najviši stupanj 

uređenosti u određenoj djelatnosti. Norme u Hrvatskoj su uređene Zakonom o normizaciji 

(NN80/13). Prema navedenom zakonu, normizacija se provodi kako bi se očuvalo zdravlje 

živih bića, kako bi se zaštitio okoliš i osigurala sigurnost različitih procesa i proizvoda na 

način da im se poveća kakvoća i osigura racionalna potrošnja rada, energije i materijala. 

Zakon osigurava proizvodnu učinkovitost te raznolikost i važan je za nesmetano 

međunarodno trgovanje.  

 

3.2. Normizacija u Hrvatskoj 
 

Normizacijom se u Hrvatskoj bavi Hrvatski zavod za norme. Poslove koje Zavod 

obavlja su: 

 poslovi pripreme, prihvaćanja i objavljivanja normi 

 održavanje i vođenje registra hrvatskih normi 

 uređivanje, objavljivanje i distribucija hrvatskih normi 

 predstavljanje hrvatske normizacije u međunarodnim normizacijskim 

organizacijama.  

U nazivu svake norme nalaze se kratice koje zapravo označavaju određenu 

organizaciju koja je izdala normu. U Hrvatskoj su u uporabi norme kratica ISO, IEC, CEN, 

CENELEC i ETSI. Hrvatski zavod za normizaciju član je svih navedenih normi.  
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3.3. Norma HRN EN ISO/IEC 17020:2012 
 

Norma HRN EN ISO/IEC 17020:2012 regulira provedbu ispitivanja i pregleda opreme 

pod tlakom. Navedena norma opisuje način ocjenjivanja sukladnosti odnosno donosi zahtjeve 

kojima je određeno na koji način rade tijela koja provode inspekciju. Na temelju ove norme 

klijent dobiva informaciju o sukladnosti predmeta inspekcije. Inspekcija provjerava  kvalitetu, 

kvantitetu, sigurnost, prikladnost za namjenu, sigurnost ugradnje i sigurnost sustava koji je u 

radu. Inspekcija može obuhvaćati provjeru materijala ili proizvoda, načine ugradnje, 

izvedenost postrojenja, načine provedbe procesa, postupaka ili usluga. Inspekcija se može 

provoditi već u fazi projektiranja, zatim se provodi početna inspekcija, a tijekom cijelog 

vijeka trajanja predmeta inspekcije provode se inspekcije u uporabi i nadzori. Inspekcija se 

može svrstati u tri dijela: 

 Provjera proizvoda – proizvodi su rezultati procesa. Dijele se u četiri kategorije: 

- Usluge  

- Softver  

- Hardver  

- Prerađevine  

 Provjera procesa – proces je skup aktivnosti kojima se ulazi pretvaraju u izlaze. 

Uključuju provjeru: 

- Osoblja 

- Prostora 

- Tehnologije 

- Metodologije 

 Provjera usluge ili ugradnje, odnosno projektiranja i određivanja sukladnosti s 

posebnim zahtjevima – usluga je rezultat barem jedne aktivnosti između dobavljača i 

kupca koji je uglavnom nematerijalan.  Pružanje usluge može uključivati: 

- Aktivnosti na materijalnom proizvodu  

- Aktivnost na nematerijalnom proizvodu  

- Isporuku nematerijalnog proizvoda  

- Stvaranje atmosfere za gosta   
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3.3.1. Inspekcijska tijela 

 

Inspekcijsko tijelo može biti organizacija sama za sebe ili dio neke organizacije. 

Inspekcijska tijela su dio inspekcijskog sustava koji se sastoji od niza pravila i postupaka. 

Svaki inspekcijski sustav se temelji na inspekcijskim shemama odnosno programima. 

Inspekcijska tijela moraju biti nepristrana odnosno objektivna, neovisna i povjerljiva.  

 

3.3.2. Zakonski okviri 

 

Prema normi HRN EN ISO/IEC 17020:2012 svaka osoba, odnosno tijelo koje obavlja 

ispitivanja i preglede opreme pod tlakom, zakonski je odgovorna za svoje postupke i 

izdavanje dokumentacije. Inspekcijska tijela trebaju posjedovati svu potrebnu dokumentaciju i 

imati odgovarajuću pričuvu radi pokrivanja obaveza poslovanja. Svako inspekcijsko tijelo 

mora imati uređenu i dokumentiranu hijerarhijsku strukturu organizacije u kojem će imati 

barem jednu osobu u ulozi tehničkog voditelja i zamjenika tehničkog voditelja, te mora 

posjedovati opise poslova za svako drugo radno mjesto.  

 

3.3.3. Osoblje 

 

Inspekcijsko tijelo mora imati dovoljan broj osoba, te za svaku osobu imati određene i 

dokumentirane zahtjeve za osposobljenost. Osoblje mora biti kvalificirano odnosno 

posjedovati znanje o tehnologiji, načinu na koji se upotrebljavaju proizvodi, provode procesi i 

pružaju usluge, te moraju biti upoznati sa svim eventualnim nedostacima koji se mogu 

pojaviti. Sve dužnosti, odgovornosti i ovlasti moraju biti jasno definirane. Dokumenti koji 

dokazuju postupke za izbor osoblja, osposobljavanje, ovlašćivanje i monitoring (promatranje 

na licu mjesta, pregled izvještaja, intervjua, simuliranih inspekcija i drugih tehnika 

ocjenjivanja izvedbi) trebaju biti sačuvani. Također je važno dokumentirati postupke 

osposobljavanja osoblja od samog uvođenja u posao, rada pod mentorstvom te stalnog 

osposobljavanja.  
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3.3.4. Prostor i oprema 

 

Svako inspekcijsko tijelo mora raspolagati prikladnim prostorom i dovoljnom 

opremom. I prostor i oprema mogu biti posuđeni, zakupljeni, iznajmljeni, unajmljeni ili 

osigurani od druge strane ali odgovornost za prikladan prostor i ispravnost, odnosno 

umjernost opreme snosi samo inspekcijsko tijelo. 

Inspekcijsko tijelo treba jasno definirati sva pravila za pristup i rukovanje opremom 

koja mora biti jedinstveno označena i održavana. Prije prve uporabe, sva oprema treba biti 

umjerena a svako sljedeće umjeravanje radi se prema unaprijed napravljenom planu 

umjeravanja. Oprema treba biti umjerena prema referentnim etalonima tako da osigura 

sljedivost nacionalnih ili međunarodnih etalona. Sva računalna oprema koju koriste 

inspekcijska tijela trebaju imati prikladnu računalnu podršku (validacijom proračuna, 

periodičnom ponovnom validacijom te nadogradnjom softvera), uspostavljene i primjenjive 

postupke zaštite i osiguran stalan ispravni rad. Potrebno je definirati postupke za neispravnu 

opremu, staviti je van uporabe i prikladno je označiti.  

 

3.3.5. Metode i postupci 

 

Svako inspekcijsko tijelo treba koristiti određene metode i postupke. Metode i 

postupci koji se koriste određeni su propisanim normama, raznim shemama i ugovorima. Sva 

zapažanja i podaci trebaju biti zabilježeni i provjereni. Svako inspekcijsko tijelo treba 

posjedovati dokumente koji sadrže upute za provedbu inspekcije. Prije same inspekcije 

inspekcijsko tijelo treba provjeriti je li predmet spreman za inspekciju, svaka nepravilnost se 

treba zabilježiti, sve postupke je potrebno dokumentirati. Na kraju inspekcije radi se izvještaj 

ili certifikat koji mora sadržavati: 

 Naziv i osnovne podatke o tijelu koje ga je izdalo 

 Oznaku i datum izdavanja izvještaja ili certifikata 

 Osnovne podatke o predmetu inspekcije 

 Datum inspekcije i potpis ovlaštene osobe 

 Izjavu o sukladnosti 

 Rezultate inspekcije.  
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3.3.6. Pritužbe i žalbe 

 

Svim zainteresiranim stranama treba biti dostupna informacija o pritužbama i žalbama. 

Inspekcijsko tijelo treba voditi proces vezan uz pritužbe i žalbe koji mora obuhvaćati opis 

procesa zaprimanja pritužbi i žalbi, praćenje i bilježenje navedenih kao i poduzete radnje za 

njihovo rješavanja. Odluku o pritužbi ili žalbi mora donijeti osoba koja nije sudjelovala u 

inspekcijskom nadzoru i dati formalnu obavijest na kraju procesa.  

Inspekcijska tijela su podijeljena u tri kategorije A, B i C. Kategorija pokazuje 

neovisnost inspekcijskog tijela.  
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4. Provedba inspekcije/nadzora opreme pod tlakom 
 

4.1. Zakonska osnova 
 

Ispitivanju opreme pod tlakom se iz sigurnosnih razloga pristupa sa oprezom. Kako bi 

sva oprema bila sigurna za rad važno je slijediti upute i poštivati odluke koje se nalaze u 

Pravilniku o pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom visoke razine opasnosti (NN 75/20). 

U pravilniku se uz načine stavljanja u upotrebu opreme pod tlakom nalaze i rokovi unutar 

kojih oprema treba biti pregledana i ispitana.  

Cilj pravilnika je da osigura jednakovrijedne, sljedive, ponovljive, obnovljive, 

argumentirane, pravedne i vjerodostojne rezultate inspekcije. Da bi cilj bio postignut potrebno 

je definirati aktivnosti koje se odnose nanačin provedbe samih pregleda i postupke ispitivanja. 

 

4.2. Poslovi koje obavljaju inspektori 
 

Tijelo koje je ishodilo akreditaciju za rad na poslovima inspekcije ima obavezu 

imenovati inspektore prema određenom pravilima. Zadaća inspektora je da provode preglede i 

ispitivanja opreme pod tlakom. Navedena inspekcijska tijela moraju voditi dokumentaciju o 

imenovanju inspektora. Zadaća inspektora je da izvede uslugu, izvješćuje o statusu izvođenja 

usluge, sastavlja i izdaje izvješće o izvršenoj usluzi. 

Važno je ispravno provoditi inspekciju, uredno voditi zapise, komunicirati sa 

vlasnikom odnosno korisnikom opreme i nadležnim inspekcijskim tijelima. Izvještaj koji 

izrađuje treba biti ispunjen ispravnim i provjerenim podacima, te ga je potrebno ovjeriti. 

Inspektor mora biti kvalificiran, mora poznavati norme koje se odnose na predmet 

ispitivanja, treba biti upoznat s važećim pravilnicima i nacionalnim propisima koje koristi. 

Svaki inspektor treba stručno procjenjivati sukladnost predmeta s određenim zahtjevima te se 

mora kontinuirano usavršavati. 

Inspekcijska tijela vode evidencije o inspektorima u kojima se nalaze podaci o 

obrazovanju, radnom iskustvu, stručnom usavršavanju, datum ovlaštenja inspektora te broj 

provedenih inspekcija tijekom godine.  
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4.2.1. Izbor inspektora 

 

Za ispitivanje opreme pod tlakom, inspektori prolaze kroz propisani postupak 

izobrazbe. Svaki inspektor na početku svog rada, točnije na probnom radu dobiva svog 

mentora. Mora se educirati i raditi pod nadzorom određeni broj sati propisan od strane 

ovlaštenog tijela. Svaki mentor početnik treba se upoznati s kolegama inspektorima, 

dokumentacijom koja se koristi pri ispitivanju opreme pod tlakom, teoretskom izobrazbom 

vizualne kontrole, tehničkim specifikacijama i propisima, izradom dokumentacije i radom na 

terenu uz prisutnost mentora. 

Uvođenje u posao novog inspektora se prati i o tome se vodi evidencija, nakon čega 

pristupa ispitivanju teoretskog i praktičnog dijela. Nakon toga slijedi imenovanje inspektora i 

uvrštavanje na popis te obavještavanje nadležnog ministarstva o novom inspektoru. Inspektori 

se razlikuju prema stupnju edukacije.  

Tako se inspektor koji prolazi gore navedeni postupak naziva inspektor vježbenik, a 

postoje i inspektori stupnja I, II i III. Stupnjevanje se provodi propisanim postupkom u kojem 

inspektori trebaju odslušati izobrazbu u propisanim satovima trajanja, te položiti ispite. 

Stupanj II može dobiti inspektor stupnja I nakon minimalno tri godine rada, a stupanj III 

nakon pet godina rada kao inspektor stupnja II. 

 Stupnjeve inspektorima dodjeljuje ministarstvo. Da bi inspektor dobio određeni 

stupanj mora imati potvrdu o edukaciji i položenom ispitu. Svaki inspektor mora redovito 

obavljati liječničke preglede, točnije minimalno jednom godišnje, kao i očni pregled i 

raspoznavanje boja, te mora biti osposobljen za siguran način rada i rad s opremom koju 

koristi pri inspekciji. 

 

4.3. Postupak rada inspekcijskog tijela 
 

Svako sklapanje posla počinje upitom naručitelja bilo usmeno, pisano ili dolaskom u 

sjedište ovlaštenog inspekcijskog tijela. Tehnički voditelj inspekcijskog tijela prima upit i 

provjerava ima li sve potrebne podatke i na temelju tih podataka izrađuje ponudu.  
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Prije same ponude potrebno je izraditi troškovnik. U troškovnik se upisuju i dodatne 

usluge ukoliko ih je naručitelj zatražio. O svemu se vodi evidencija otvaranjem broja novog 

projekta i ponude unutar kojeg će se skupljati sva dokumentacija ako ponuda bude 

prihvaćena. Sve dokumente potrebno je čuvati pet godina.  

Zatim voditelj šalje naručitelju potpisanu i ovjerenu ponudu. Naručitelj odgovara na 

ponudu u pisanom obliku obično elektroničnom poštom. Ukoliko odbije ponudu, uz 

dokumentaciju se navodi razlog odbijanja ponude. Ako naručitelj prihvati ponudu, ovjerava 

zahtjev i tehnički voditelj izrađuje radni nalog te obavještava i zadužuje ovlaštenog inspektora 

za odlazak na teren. U radnom nalogu nalaze se podaci o naručitelju, vlasniku opreme pod 

tlakom, korisniku opreme, lokaciji opreme, opis poslova te oprema potrebna za provođenje 

ispitivanja.  

Inspektor na bazi radnog naloga kontaktira naručitelja i dogovara termin pregleda. Pri 

dolasku na lokaciju, inspektor pregledava tehničku dokumentaciju i izjavu o sukladnosti, 

dokumentaciju ranijih pregleda, pregledava opremu te izrađuje takozvani sirovi zapis 

izvještaja (o pregledanoj dokumentaciji, izvještajima ventila, umjernica, manometra, 

servisa…). U dnevnik rada upisuje sve poslove koje je obavio na terenu i daje na potpis 

predstavniku vlasnika te jedan ostavlja vlasniku a drugi odlazi u arhivu inspekcijskog tijela.  

Nakon povratka s terena, inspektor radi izvještaj koji šalje voditelju zajedno s 

dnevnikom rada i prikupljenim kopijama dokumentacije. Voditelj šalje izvještaj o obavljenoj 

usluzi putem pošte na adresu vlasnika te popunjava obrazac koji dostavlja nadležnom 

ministarstvu. Prije zatvaranja projekta voditelj izrađuje račun za isporučenu uslugu i šalje u 

računovodstvo na slanje i naplatu. 

 

4.3.1. Radni prostor 

 

Inspekcija opreme pod tlakom najčešće se odvija na mjestu ugradnje ili na lokaciji 

vlasnika opreme. Okolina u kojoj se odvija pregled i ispitivanje mora biti uredno i propisno 

zaštićena te je potrebno omogućiti nesmetano ispitivanje. 
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4.3.2. Oprema 

 

Oprema koju koriste inspekcijska tijela sastoji se od mjernih, ispitnih i pomoćnih 

uređaja. 

Kako bi obavljali svoj posao na siguran način, inspektori su obavezni nositi osnovnu 

zaštitnu opremu odnosno radnu odjeću i obuću koja obuhvaća nošenje kacige, zaštitnih 

naočala i rukavica). Svaki inspektor bi trebao imati pribor za mjerenje odnosno metar, 

svjetiljku u slučaju da se nađe u prostoru slabijeg osvjetljenja, kemijsku ili grafitnu olovku za 

pisanje bilješki, mobitel sa kamerom ili fotoaparat, endoskop, zrcalo, te uređaje poput uređaja 

za mjerenje tvrdoće materijala, debljine stjenke ili detekciju plinova. 

Sva oprema mora biti umjerena i provjerena. Umjeravanje opreme obavlja 

akreditacijski umjerni laboratorij. Umjeravanje opreme se radi kako bi oprema bila pouzdana i 

sukladna sa svim zahtjevima.  

Svako inspekcijsko tijelo vodi popis svoje opreme kao i opreme koja je trajno ili 

privremeno van uporabe. Važno je voditi program održavanja i umjeravanja, te zapise o 

eventualnim popravcima pojedine opreme. Za svaku opremu koja se umjerava vodi se karton 

opreme koji sadrži podatke poput: 

 imena vlasnika ili korisnika 

 broj kartice opreme 

 naziv i vrstu opreme 

 tip i model opreme 

 serijski ili tvornički broj 

 inventarni broj 

 ime proizvođača 

 datum nabave ili godinu proizvodnje 

 upute proizvođača 

 datum zadnjeg umjeravanja 

 broj umjernice 

 datum sljedećeg planiranog umjeravanja 

 laboratorij koji je obavio umjeravanje 

 podatke o eventualnim popravcima ili servisima.   
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Umjeravanje opreme se radi periodički. Na opremi se vrši umjeravanje s etalonima 

više mjeriteljske kvalitete. Koristiti se smiju samo etaloni koji su dopušteni na nacionalnoj 

razini a usklađeni sa međunarodnim etalonima. 

Sva oprema se treba čuvati u odgovarajućim uvjetima okoliša, te se prilikom 

transporta ili rada na terenu posebno zaštićuje od mogućih oštećenja. Popravak opreme 

obavlja se u ovlaštenom servisu.  

 

4.4. Podjela opreme pod tlakom 
 

Opremu pod tlakom možemo podijeliti na: 

 posude i cjevovode  

 sigurnosni pribor 

 tlačni pribor  

 

4.4.1. Posude i cjevovodi 

 

Ispitivanje posuda i cjevovoda vrlo su složena i potrebno ih je provesti na siguran 

način. Kako bi se to postiglo, potrebno je ispitivanja provesti u skladu sa Pravilnikom o 

tlačnoj opremi (NN 79/16). Kada govorimo o posudama pod tlakom mislimo na zatvorene 

spremnike kojima je namjena držanje fluida koji su pod utjecajem tlaka. Cjevovodi pak 

obuhvaćaju cijevne komponente koje služe za distribuciju fluida. Tu ubrajamo sustave cijevi, 

dilatacijske spojnice, crijeva pod tlakom, te izmjenjivače topline koji služe za hlađenje ili 

zagrijavanje zraka.  

Jednostavne tlačne posude 

U posude pod tlakom ubrajaju se i jednostavne tlačne posude kao što su posude za 

zrak i dušik i nisu ložive. Način rukovanja i održavanja navedenih posuda propisan je 

Pravilnikom o jednostavnim tlačnim posudama (NN 27/16). Pravilnik se odnosi na zatvorene 

posude koje su podvrgnute unutarnjem pretlaku većem od 0,5 bar-a.  
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4.4.2. Sigurnosni pribor 

 

U sigurnosni pribor se ubrajaju uređaji koji služe za zaštitu tlačne opreme da ne dođe 

do prekoračenja dopuštenih vrijednosti. U sigurnosni pribor ubrajaju se sigurnosni ventili, 

manometri, termometri, tlačne sklopke, termostati, pretvornici tlaka i temperature, nivo sonde 

s zaštitom od prepunjavanja ili kritično niskog nivoa medija i drugo.  

 

4.4.3. Tlačni pribor 

 

U tlačni pribor ubrajaju se svi uređaji kojima je kućište pod tlakom.  

 

4.5. Podjela oprema pod tlakom ovisno o razini opasnosti 
 

Opremu pod tlakom, ovisno o razini opasnosti, možemo svrstati u dvije kategorije i to: 

 oprema pod tlakom s niskom razinom opasnosti  

 oprema pod tlakom s visokom razinom opasnosti.  

Kada govorimo o opremi pod tlakom koja ima nisku razinu opasnosti, vlasnik/korisnik 

sam odlučuje hoće li periodičke preglede i ispitivanja provoditi sam ili će u tu svrhu angažirati 

inspekcijska tijela koja posjeduju akreditaciju za obavljanje navedenih pregleda. Radi li 

vlasnik/korisnik sam preglede ili za to angažira nadležno tijelo, u jednom i drugom slučaju 

treba voditi bilješke o pregledima.  

Za razliku od opreme pod tlakom niske razine opasnosti, oprema visoke razine 

opasnosti se obavezno mora podvrgnuti ispitivanju od strane ovlaštenih tijela. Inspekcijska 

tijela moraju provoditi periodičke preglede takve opreme ali dužni su obaviti i pregled prije 

nego oprema bude puštena u rad. O svemu tome vlasnici i korisnici opreme trebaju voditi 

računa.  
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4.5.1. Vođenje evidencije za opremu pod tlakom s visokom razinom opasnosti 

 

Nadležno ministarstvo treba biti upoznato s cjelokupnom opremom pod tlakom s 

visokom razinom opasnosti koja se nalazi na području države. Ministarstvo o cjelokupnoj 

opremi vodi evidenciju. Svaka takva oprema dobiva evidencijski broj od strane ministarstva i 

posjeduje evidencijski list koji ispunjava inspekcijsko tijelo prilikom prvog pregleda opreme. 

Evidencijski list se dostavlja vlasniku opreme i ministarstvu.  

 

4.6. Pregled opreme od strane inspekcije 
 

Sva oprema pod tlakom s visokom razinom opasnosti treba se ispitivati pravovremeno 

i u skladu sa postojećim pravilima. Ispitivanja se moraju provesti na opremi koja još nije 

puštena u rad, kako i na onoj koja je u upotrebi. Pregledi se provode i na opremi koja se više 

neće koristiti ili se samo stavlja van upotrebe na neko određeno vrijeme. 

Zadaća navedenih tijela je provjeriti tehničku dokumentaciju koja prati opremu, 

provjerava postoje li kakva odstupanja koja bi mogla ugroziti sigurnosne zahtjeve te utvrditi 

jesu li zadovoljeni svi uvjeti kako bi oprema nesmetano radila. Inspekcijska tijela sastavljaju 

izvještaj o provedenim inspekcijskim pregledima.  

Ukoliko je pregled zadovoljio ovlaštena osoba ovjerava izvješće i popratne 

dokumente, a ukoliko postoje neki nedostaci, vlasnik odnosno korisnik treba ukloniti 

nedostatke. Ako to ne učini, inspekcijsko tijelo je dužno o tome obavijestiti nadležno 

ministarstvo.  

Vlasnik odnosno korisnik opreme dužan je ukoliko dođe do bilo kakvih promjena u 

evidencijskom listu, o tome treba obavijestiti ovlašteno inspekcijsko tijelo. Vremenski period 

u kojem to treba učiniti je osam dana. Korisnik mora čuvati svu tehničku dokumentaciju 

proizvođača, kao i dokumentaciju koja potvrđuje redovno održavanje opreme, provođenje 

ispitivanja i eventualne sanacije opreme. Svu dokumentaciju treba čuvati do dana kada se 

oprema stavlja van uporabe. Kada do toga dođe, opremu je potrebno odjaviti. Ukoliko se 

promijeni korisnik, potrebno je novom korisniku zajedno sa opremom dati i svu popratnu 

dokumentaciju.  
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Kada ovlašteno inspekcijsko tijelo pregleda opremu, na nju može staviti naljepnicu 

koja potvrđuje obavljeni pregled i o njemu daje osnovne informacije. Naljepnica obično 

sadržava logo, evidencijski broj opreme te datum sljedećeg pregleda.  

Aparati za disanje i aparati koji su prenosivi a služe za gašenje požara moraju biti 

posebno označeni. Trebaju na sebi imati naljepnicu ili žig. Za njih se izdaje zapisnik o 

pregledu na kojem je navedena sva pregledana oprema. Kada se vrši pregled boca potrebno je 

pregledati i pripadajuće sigurnosne ventile. Na njih se nakon pregleda stavlja naljepnica ili 

pločica koja prikazuje znak ovlaštenog tijela koje je obavilo ispitivanje i podesilo ventile, te ih 

propisno plombirao. Na naljepnici se još nalazi vrijednosti tlaka otvaranja i datum ispitivanja. 

Za sigurnosne ventile se izdaje izvještaj o ispitivanju i podešavanju. 

 

4.6.1. Vrste pregleda opreme pod tlakom visoke razine opasnosti 

 

Oprema pod tlakom visoke razine opasnosti podvrgava se sljedećim ispitivanjima: 

- Prvi pregled  

- Periodički pregled 

- Izvanredni pregled 

- Pregled koji se radi prije ponovnog puštanjau rad 

Sve navedene preglede, kako bi bili valjani, trebaju izvoditi ovlaštena tijela koja se 

bave inspekcijom. 

 

Prvi pregled opreme pod tlakom 

 

Prvi pregled kao što je već navedeno radi se prije stavljanja opreme u rad. Pri prvom 

pregledu, inspektor koji pregledava opremu popunjava  evidencijski list na temelju provjere 

sukladnosti opreme i sigurnosnog pribora sa zahtjevima proizvođača. Za vrijeme pregleda 

inspektor provjerava stanje vanjskih površina opreme s obzirom na moguća oštećenja i 

pregledava svu tehničku dokumentaciju. 
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Inspektor provjerava izjave o sukladnosti opreme i pribora. Provjerava je li oprema 

pravilno postavljena i spremna za nesmetan i siguran rad. Ukoliko je potrebno moguća su i 

druga ispitivanja te dodatni pregledi. 

Na kraju prvog pregleda, inspekcijsko tijelo daje vlasniku opreme popunjen i ovjeren 

očevidnik i radi izvještaj o pregledu.  

Na boce za disanje, koje također spadaju u opremu pod tlakom, inspektor na kraju 

prvog pregleda stavlja znak svog inspekcijskog tijela i piše izvještaj o pregledu. 

Za vatrogasne aparate nije potrebno raditi prvi pregled. Izjava o sukladnosti i znak CE 

koji se nalazi na aparatu dokazuju da je oprema spremna za uporabu. 

Za svu ostalu opremu pod tlakom visoke razine opasnosti, osim navedene, obavezan je 

prvi pregled. Tek kada je pregled obavljen i dobivena popratna dokumentacija, oprema se 

može staviti u upotrebu. 

 

Periodički pregled opreme pod tlakom 

 

Tijekom korištenja opreme pod tlakom potrebno je raditi periodičke preglede. 

Periodički pregledi mogu se raditi prema redovnom ili posebnom programu periodičkih 

pregleda. U slučaju da neku opremu nije moguće pregledati prema planiranom programu, za 

nju se radi poseban plan pregleda. To se obično radi za opremu kod koje nije moguće raditi 

redovne preglede zbog posebnih uvjeta rada ili same složenosti opreme.  

Vlasnik odnosno korisnik opreme prije samog pregleda i ispitivanja treba pripremiti 

opremu ili taj posao može povjeriti specijaliziranoj tvrtki. Osobe koje rade pripremu pregleda 

trebaju poznavati opremu kao i postupke koji će se provesti na njoj prilikom ispitivanja. 

Postupci koje uključuje priprema su čišćenje opreme, provjera, dovođenje opreme na 

temperaturu na kojoj je moguće raditi ispitivanje na siguran način i prema pravilima. Osoba 

koja priprema opremu za pregled treba otvoriti sve otvore odnosno poklopce na opremi. Ako 

se oprema nalazi na visini, potrebno je osigurati adekvatan pristup takvoj opremi. 
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Prilikom pripreme treba se voditi računa o sigurnosti. Ako korisnik opreme zna da 

oprema nije u potpunosti sigurna, odnosno da postoje neka oštećenja ili nedostaci, potrebno je 

o tome obavijestiti tijelo koje obavlja inspekcijske preglede. 

Periodički pregledi sastoje se od: 

 vanjskog pregleda 

 unutarnjeg pregleda  

 ispitivanja tlakom takozvana tlačna proba.  

 

Vanjski pregled 

Vanjski pregled se odnosi na stanje vanjskih površina, sigurnost, stanje radne okoline, 

mjesto postavljenje opreme, dokumentaciju o radu opreme, održavanju i servisiranju. Kod 

vanjskog pregleda može se ispitati nepropusnost opreme ako postoji potreba za time. 

Provjerava se dokumentacija, vanjska korozija, mehanička oštećenja, stanje priključaka, 

armature i cjevovoda, propuštanje medija, oštećenje sigurnosnog ventila i manometra, 

zategnutost vijaka i matica, stanje mjesta postavljanja, temelje, nogare, revizijski otvor, 

drenaža, obavijest o opasnostima i pločica s tehničkim podacima.  

 

Unutarnji pregled 

Unutarnji pregled obuhvaća stanje unutarnjih površina (pojave korozije, oštećenja, 

laminacije, pukotine, udubljenja, ispupčenja, slojevitost, te utjecaja radnog medija na 

unutarnje površine). 

Komponente opreme kojima se ne može pregledati unutrašnjost, može se prema 

potrebi izmjeriti debljina stjenke ili ispitati opremu tlakom. Kada se na opremi pod tlakom 

radi unutarnji pregled oprema ne smije raditi.  

Sva oprema koja se podvrgava unutarnjem pregledu treba biti na temperaturi okoline. I 

mora biti odvojena od ostale opreme.  

Prilikom ispitivanja mora se voditi računa o materijalu opreme, te paziti da se oprema 

podvrgne odgovarajućim ispitivanjima ovisno o materijalu od kojeg je napravljana, kako ne bi 

došlo do oštećenja opreme.   
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Tlačna proba 

Ispitivanje pod tlakom ili tlačna proba provodi se najmanje 10 minuta, te se nakon 

tlačne probe pregledava oprema to jest utvrđuje je li došlo do nekih promjena na opremi poput 

pukotina ili deformacija.  

Postoje dvije vrste tlačne probe a to je hidraulična tlačna proba koja se radi 

kapljevinom i pneumatska tlačna proba koja se radi plinom.  

Ako postoje mjesta na opremi koja su brtvljena, brtva se mora ukloniti, a oprema 

pripremiti za novo brtvljenje.  

Kada se na opremi radi tlačna proba, treba se raditi uz pomoć odgovarajućeg medija, 

paziti na vrijeme i tlak. Manometri koji se koriste tijekom probe trebaju biti umjereni. Treba 

napraviti sve da ne dođe do mehaničkih oštećenja opreme kao što su deformacija, pojava 

pukotina ili propuštanja medija. 

Za tlačnu probu mora se voditi zapisnik o provedenom ispitivanju. 

 

Izvanredni pregled opreme pod tlakom 

 

Izvanredni pregled radi se kada su rezultati periodičkog pregleda takvi da za to postoji 

potreba. Prilikom izvanrednog pregleda može se raditi unutarnji pregled opreme, vanjski 

pregled opreme ili ako je to potrebno i tlačna proba odnosno neka druga vrsta ispitivanja.  

 

Pregled koji se radi prije ponovnog puštanja opreme pod tlakom u rad 

 

Ako neka oprema nije radila duže od jednu godinu, potrebno je na njoj napraviti 

izvanredni pregled. Izvanredni pregled opreme potrebno je obaviti i u slučaju kada se na 

opremi radila neka vrsta sanacije ili se oprema premještala na drugu lokaciju.  
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4.6.2. Planiranje pregleda opreme pod tlakom 

 

U Pravilniku o pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom visoke razine opasnosti 

(NN 75/20) su između ostalog istaknuti rokovi u kojima je potrebno obaviti periodičke 

preglede opreme. 

Vanjski pregledi se obično rade svaku godinu, svake dvije godine ili pet, dok se 

unutarnji pregledi ne rade za neku opremu ili se rade svake tri, a najčešće šest godina. Tlačna 

proba se radi svakih devet odnosno deset godina ovisno o opremi koja se pregledava. 

Ako su rezultati periodičnih pregleda takvi da postoji potreba za izvanrednim 

pregledom, moguće ga je obaviti. Ali to nije jedini slučaj kada se rade izvanredni pregledi. 

Mogući su i kada postoji mogućnost jakog oštećenja opreme ili ako inspektor smatra da je 

potrebno napraviti izvanredni pregled iz nekih drugih razloga.  

 

4.6.3. Postupak pregleda sigurnosnog pribora 

 

Načini i postupci pregleda sigurnosnih ventila opisani su u Pravilniku o tlačnoj opremi 

(NN 79/16). Prilikom vanjskog pregleda opreme pod tlakom, ovlašteni inspektor provjerava 

sigurnosne ventile. Na sigurnosnim ventilima se ne rade nikakva ispitivanja, već se samo 

provjeravaju pripadajući dokumenti i jesu li ventili podešeni na ispravan tlak i od strane 

ovlaštenih tijela o čemu svjedoče popratni dokumenti i naljepnice ili plombe koje se nalaze na 

njima.  

Obaveza korisnika tlačne opreme sa sigurnosnim ventilima je da osigura podešavanje 

sigurnosnih ventila svake dvije godine.  

Rok obaveznog pregleda pribora može skratiti inspekcijsko tijelo ako to smatra 

neophodno zbog rizika od otkaza, grupe fluida, tlaka ili volumena odnosno promjera tlačne 

opreme. 

Inspektori opreme pod tlakom obavljaju samo vizualan pregled sigurnosnog pribora i 

dokumentacije. Pregledavaju mogućnost pojave korozije, pukotine i druga oštećenja koja nisu 

prihvatljiva. Inspektor treba utvrditi da u redovnom radu ne dolazi do nikakvih vibracija, 

šumova ili propuštanja radnog medija.  
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Sigurnosni sklop mora biti montiran direktno na opremu bez ikakve zaporne armature 

između sigurnosnog sklopa i tlačne opreme. Sigurnosni ventil ne smije imati oštećenu 

plombu, mora biti učvršćen žicom koja je provedena kroz sigurnosni sklop. Ako je žica ili 

plomba pokidana ili oštećena, sigurnosni sklop se ne može smatrati zadovoljavajućim. 

Manometri i ostali tlačni pribor moraju imati vidljivu i važeću naljepnicu ili karticu 

umjeravanja. 

 

4.6.4. Stavljanje opreme van uporabe 

 

Ovlaštena inspekcijska tijela trebaju biti obaviještena u slučaju kada se oprema stavlja 

van upotrebe bilo to privremeno ili trajno. Postoji mogućnost da prilikom promjene lokacije 

ili privremenog obustavljanja rada na opremi, ne treba ponavljati ispitivanje odnosno sam 

pregled. To je moguće ako prije obustave odnosno preseljenja, ovlašteno inspekcijsko tijelo 

konzervira opremu, odnosno plombira je, kako se ne bi koristila ili oštetila. Ako se tako ne 

postupi, potrebno je prije ponovnog stavljanja u rad, opremu pregledati od strane ovlaštenog 

inspekcijskog tijela. 

Ako se oprema više nikad neće koristiti, potrebno ju je odjaviti i čuvati dokaze koji to 

potvrđuju, bilo da se radi o prodaji opreme, uništenju opreme ili prenamjeni opreme. U 

slučaju da se vrši prenamjena opreme, tehnički podaci više ne vrijede pa se iz tog razloga sa 

opreme skida postojeća naljepnica ili pločica. Ovlašteni inspektor ima pravo tražiti uvid o 

dokumentaciju koja potvrđuje što se s postojećom opremom dogodilo. 

 

4.7. Dokumentacija 
 

Dokumentacija opreme pod tlakom sastoji se od evidencijskog lista, isprave o 

sukladnosti i tehničke dokumentacije. U dokumentaciju pojedine opreme također spada 

projektna dokumentacija tehnološke cjeline, te dokumenti odrađenih pregleda i ispitivanja 

odnosno očevidnik pregleda koji sadrži podatke o prvom, periodičnim redovnim i 

izvanrednim pregledima te pregledima prije ponovnog puštanja opreme u rad ukoliko ih je 

bilo.  
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Oprema može imati i dodatnu dokumentaciju o rekonstrukcijama i sanacijama, 

stavljanju opreme izvan pogona, preseljenju opreme, promjenama u sigurnosnim zahtjevima, 

kvarovima i popravcima. 

Na zahtjev nadležne inspekcije vlasnik odnosno korisnik opreme dužan je predočiti 

traženu dokumentaciju. Svaka zasebna oprema pod tlakom mora imati svoj evidencijski broj 

kao i svu dokumentaciju koja se odnosi na nju. 

Navedena dokumentacija ne odnosi se na boce za disanje i ronjenje te vatrogasne 

aparate. Dokumentacija koju trebaju imati navedene boce i aparati su izjava o sukladnosti i 

upute za upotrebu odnosno održavanje. 

Dokumentacija se od strane inspekcijskog tijela pohranjuje u registratore i sprema u 

elektronskom obliku kao i fotografije s pregleda ili se pohranjuju uz izvještaj. 
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5. Proces inspekcijskog pregleda 
 

5.1. Predmet pregleda - Spremnik zraka 

 

Predmet pregleda je spremnik zraka u tvrtci Tvornica pogrebne opreme d.o.o. iz 

Dropkovca (Slika 6). 

 

 

Slika 6. Spremnik zraka  
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5.2. Upit 
 

U ovlašteno inspekcijsko tijelo Zagrebinspekt d.o.o. dolazi upit od strane Tvornice 

pogrebne opreme d.o.o. iz Dropkovca, za ispitivanje spremnika zraka. Spremnik zraka se 

ubraja u opremu pod tlakom sa visokom razinom opasnosti i prema tome je nužno da se 

ispitivanje i pregled spremnika provede u skladu s Pravilnikom o pregledima i ispitivanju 

opreme pod tlakom visoke razine opasnosti (NN 75/20). 

Korisnik koji je ujedno vlasnik spremnik dostavlja ovlaštenom inspekcijskom tijelu 

potrebnu dokumentaciju i sliku natpisne pločice (Slika 7) spremnika za izradu troškovnika i 

ponude. 

 

 

Slika 7. Natpisan pločica spremnika zraka 
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5.3. Izrada troškovnika 
 

Prema dostavljenoj dokumentaciji koja nije potpuna, a u skladu s Pravilnikom o 

pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom visoke razine opasnosti (NN 75/20), voditelj 

ovlaštenog inspekcijskog tijela radi plan provedbe pregleda i ispitivanja spremnika. Utvrđuje 

da je za navedeni spremnik potrebno napraviti prvi pregled spremnika radi nepotpune 

dokumentacije, te periodički pregled koji se sastoji od vanjskog pregled, tlačne probe i 

unutarnjeg pregleda. Prema navedenom izrađuje troškovnik.  

 

5.4. Ponuda 
 

Na temelju troškovnika, tehnički voditelj šalje ponudu (Prilog 1) vlasniku. 

Prihvaćanjem ponude, vlasnik šalje ovjereni Zahtjev (Prilog 2) voditelju i dogovara se termin 

pregleda spremnika.  

 

 

Prilog 1. Ponuda  
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Prilog 2. Zahtjev za pregled i ispitivanje opreme pod tlakom 

 

5.5. Radni nalog 
 

Voditelj izrađuje radni nalog (Prilog 3) sa svim potrebnim podacima (podaci o 

naručitelju, mjesto i opseg inspekcije, podaci o spremniku). Radni nalog šalje inspektoru koji 

provodi ispitivanje.  
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Prilog 3. Radni nalog 

 

5.6. Inspekcija 
 

Inspektor dolazi na lokaciju prema dogovorenom terminu i pristupa inspekciji.  

 

5.6.1. Pregled tehničke dokumentacije 

 

Prije same inspekcije, inspektor pregledava tehničku dokumentaciju. Predočena 

dokumentacija spremnika je Certifikat spremnika (Prilog 4), Izjava o sukladnosti za 

sigurnosni ventil (Prilog 5) i Direktiva (Prilog 6). 
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Prilog 4. Certifikat spremnika zraka 
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Prilog 5. Izjava o sukladnosti za sigurnosni ventil 
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Prilog 6. Direktiva 
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5.6.2. Prvi pregled 

 

Nakon pregleda dokumentacije, inspektor obavlja prvi pregled spremnika.  

Spremnik zraka koji je predmet pregleda, uvezen je iz Italije i bio je u uporabi ali ne 

posjeduje svu potrebnu dokumentaciju pa je trebalo napraviti takozvani prvi pregled. Prilikom 

pregleda inspektor je utvrdio da se radi o neloženoj tlačnoj opremi, proizvedenoj 1998. godine 

od strane proizvođača A.B.C. GEMELLI s.r.l. iz Italije. 

Spremnik se sastoji od vertikalne posude na 3 nogare, pocinčani je i uzemljen. Uredan 

je i u funkcionalnom stanju. Zrak dobiva od vijčanog kompresora koji se nakon toga grana na 

razdjelnik instaliran po pogonu. Na spremniku se nalazi sigurnosni ventil (Slika 8) i 

manometar (Slika 9), a na vijčanom kompresoru tlačna sklopka. Sigurnosni ventil je tipa D14, 

promjera sjedišta 14 mm, protoka 1436,32 kg/h, postavnog tlaka 8 bar-a i posjeduje Izvještaj 

o ispitivanju i podešavanju sigurnosnog ventila (Prilog 7). Manometar je klase 1,6 i posjeduje 

Potvrdu o umjeravanjusa (Prilog 8). 

 

 

Slika 8. Sigurnosna oprema – sigurnosni ventil  
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Prilog 7. Izvještaj o ispitivanju i podešavanju sigurnosnog ventila  
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Slika 9. Kontrolna oprema – manometar 

 

 

Slika 10. Kontrolna oprema – naljepnica o umjeravanju 
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Prilog 8. Potvrda o umjeravanju  
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Na spremniku je potrebno raditi vanjske preglede svake dvije godine, unutarnje svakih 

šest godina a tlačnu probu svakih deset godina.  

Navedene podatke inspektor bilježi na evidencijskom listu (Prilog 9). S obzirom da 

spremnik zadovoljava zahtjeve proizvođača, inspektor izdaje ovjereni očevidnik (Prilog 10) 

na kojem se nalazi datum prvog pregleda kao i datum sljedećeg pregleda, plan periodičkih 

pregleda i podatke o tijelu koje je obavilo pregled i izdalo očevidnik. 

 

Prilog 9. Evidencijski list  
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Prilog 10. Očevidnik 

 

5.6.3. Pregled spremnika radi preseljenja na drugu lokaciju 

 

Inspektor obavlja izvanredni pregled spremnika radi preseljenja spremnika na drugu 

lokaciju. Pregled uključuje vanjski pregled spremnika, unutarnji pregled, mjerenje debljine 

stjenke i tlačnu probu.  

 

Vanjski pregled 

Vanjskim pregledom spremnika utvrđeno je da je spremnik u skladu s tehničkom 

dokumentacijom, da je u potpunosti ugrađen prema projektu, da je stanje antikorozivne zaštite 

prihvatljivo kao i oštećenja vanjskih površina, odnosno da nema mehaničkih oštećenja ni 

pojave korozije, da je sigurnosni ventil neoštećen i podešen, te da je tlačni pribor također 

neoštećen.   
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Unutarnji pregled 

Unutrašnjost spremnika nije moguće pregledati jer spremnik nema revizijski otvor, pa 

je inspektor umjesto unutarnjeg pregleda napravio mjerenje debljine stjenke i ispitivanje 

spremnika tlakom.  

 

Mjerenje debljine stjenke (MDS) 

 Postupaku mjerenja debljine stjenke pristupa se kada spremnik nema revizijski 

otvor. Mjerenje debljine stjenke spremnika radi se za spremnike volumena do 13m
3
. Cilj 

pregleda je detektiranje eventualnog trošenja materijala. Posebno se mjeri debljina stjenke 

plašta i debljina stjenki podnica.  

Pozicije mjernih mjesta plašta definira se sa šest (6) pravca na površini spremnika 

paralelnim s uzdužmon osi spremnika. Prva i zadnja točka mjerenja na svakom pravcu je 

udaljena 50 mm od zavara a svaka sljedeća točka mjerenja manje od 300 mm od predhodne. 

Pozicije mjernih mjesta podnica nastavlja se definiranim pravcima po plaštu 

spremnika prema središtu spremnika. Početne točke mjerenja na tim pravcima su udaljene 50 

mm od zavara a podjela udaljenosti između ostalih točaka je manja od 150 mm. 

 U ovom primjeru radi se ultrazvučno mjerenje debljine stjenke. Mjerenje je rađeno 

uređajem proizvođača General Electronic, tip DM5E i normalnom (ravnom) sondom tip DA-

501 sa Slike 12. Na slici se još nalazi etalon za kontrolno mjerenje debljine materijala prije 

mjerenja i kontaktno sredstvo koje poboljšava prijenos ultrazvučnih valova. Frekvencija 

ultrazvučna sonde je 5 MHz, promjer kontakta na površini mjerenja je 12 mm, a raspon 

mjerenja debljine od 1 mm do 200 mm. 

 Usporedbom rezultata mjerenja i dokumentacije utvrđeno je da debljina stjenke veća 

od zahtjevnih vrijednosti prema proračunima iz dokumentacije, te su time zadovoljeni traženi 

zahtjevi. 

. 
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Slika 11. Ultrazvučno mjerenje debljine stjenke 

 

 

Slika 12. Instrument i oprema za ultrazvučno mjerenje debljine stjenke  



47 
 

Tlačna proba 

 Tlačna proba je rađena na način da se sa spremnika uklonio sav sigurnosni i kontrolni 

pribor. Zatim su na spremnik montirana dva ispitna manometra klase 1,0 (Slika 13). Nakon 

toga se spremnik napunio vodom, te se ručnom pumpom za ispitivanje tlaka (Slika 14) 

podizao tlak po jedan bar svaku minutu do ispitnog tlaka od 12 bar-a. Sljedećih 10 minuta nije 

došlo do nikakvih vibracija, deformacija, propuštanja ni pada tlaka. O provedenoj tlačnoj 

probi se sastavlja izvještaj (Prilog 11). 

 

Slika 13. Ispitni manometri klase 1,0 

 

 

Slika 14. Ručna pumpa za ispitivanje tlaka sa manometrom  
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Prilog 11. Izvještaj o provedenoj tlačnoj probi  



49 
 

5.6. Dnevnik rada 

 

Inspektor o svemu vodi dnevnik rada, prikazan u Prilogu 12, u koji upisuje poslove 

koje obavlja i daje na potpis vlasniku spremnika. 

 

 

Prilog 12. Dnevnik rada   
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5.7. Izvještaj o inspekcijskom pregledu 
 

Nakon pregleda, inspektor popunjava Izvještaj o inspekcijskom pregledu opreme pod 

tlakom (Prilog 13) kojega ovjerava i šalje vlasniku opreme zajedno s ostalom 

dokumentacijom.  

 

Prilog 13. Izvještaj o inspekcijskom pregledu opreme pod tlakom 
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6. Zaključak 
 

S obzirom da se oprema pod tlakom temelji na nekoliko pravilnika(Pravilnik o 

pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom visoke razine opasnosti NN 75/20, Pravilnik o 

tlačnoj opremi NN 79/16, Pravilnik o jednostavnim tlačnim posudama NN 27/16) i 

međunarodnoj normi (Norma HRN EN ISO/IEC 17020:2012), možemo zaključiti da je ovo i 

te kako važno i opširno područje.  

Način i cijeli sustav pregleda, ispitivanja i nadzora opreme pod tlakom neizbježan je, 

želimo li osigurati normalan i siguran rad i život sebi, ljudima koji nas okružuju i želimo li 

zaštititi okoliš.  

I zato je nužna provedba ispitivanja, kontrola ali i evidencija opreme pod tlakom od 

strane države, odnosno Hrvatske akreditacijske agencije koja provodi nadzor nad ovlaštenim 

tijelima.  

Naravno, neophodna je odgovornost i poštivanje normi svakog pojedinog inspektora koji 

provodi ispitivanja kao i ujednačenost u radu na temelju dobrih i detaljnih radnih uputa 

temeljenih na važećim pravilnicima i normama.  

Jednako važno, ako ne i najvažnije u svemu je svijest vlasnika i korisnika opreme pod 

tlakom koji moraju poštivati upute vezane uz stavljanje u rad takve opreme, korištenje iste i 

poštivanje rokova pregleda i ispitivanja opreme.   
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Prilozi 
 

CD 

Izjava o suglasnosti za korištenje dokumentacije Tvornica pogrebne opreme d.o.o. 

Izjava o suglasnosti za korištenje dokumentacije Inspekt d.o.o. 

Izjava o suglasnosti za korištenje dokumentacije Zagrebinspekt d.o.o. 

 

 



 
 

 

  



 
 

 

  



 
 

 


