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SAZETAK:

U radu je analiziran proces kroz koji mora pro¢i proizvod (plasticni cijevni sustav) da bi
dobio certifikat stalnosti svojstava strojarskog proizvoda. Zadatkom je trebalo analizirati
postupak certifikacije temeljen na normi HRN CEN/TS 12201-7:2014 PlastiCni cijevni
sustavi za opskrbu vodom odvodnju i kanalizaciju — Polietilen (PE) — 7. dio: Uputa za
ocjenu sukladnosti. Rad je podijeljen na teorijski i eksperimentalni dio. U teorijskom
dijelu opisuju se radnje odnosno aktivnosti, prema zahtjevu naruCitelja (klijenta) za
provedbu certificiranja proizvoda, te aktivnosti ukljuuju ispitivanja, vrednovanje rezultata
ispitivanja, te ocjenjivanje svojstava na temelju ispitivanja ili izracuna. Eksperimentalni
dio zavr$nog rada prikazuje konkretni postupak certifikacije plasticnih tlacnih cijevi. U
radu su opisane faze od zahtjeva za certificiranje, ispitivanja na ispitnim uredajima, te

izdavanje certifikata sve prema normama i vazecima zakonima.

Kljuéne rijeci: certificiranje, plasti¢ni tlacni cijevni sustav, polietilen-PE

SUMMARY:

This final work presents the process through which the product must pass (plastic pipe
system) to obtain a certificate of constancy of performance mechanical products. The
task is supposed to analyze the process of certification based on the norm CEN / TS
12201-7: 2014 Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE) - Part 7:
Guidance for the assessment of conformity. The work is divided into theoretical and
experimental part. The theoretical part describes the actions and activities as required
by the client for the implementation of certification of products and activities include
testing, evaluation of test results, and evaluation of properties based on tests or
calculations. The experimental part of the dissertation shows the process of certification
of plastic pressure pipes. Additionally was described the stages of the application for
certification, tests on test equipment and certification according to the standards and all

applicable laws.

Keywords: certification, plastic pressure pipe system, polyethylene PE
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KORISTENI SIMBOLI:

T - vrijeme ispitivanja [h]
¥ — temperatura pri ispitivanju [°C]
Ty - vrijeme kondicioniranja pri temp. [h/°C]

D — nazivni vanjski promjer [mm]
e — nazivna debljina stjenke [mm]
Dy, — vanjski promjer [mm]

em — debljina stjenke [mm]

| — slobodna duljina [mm]

p — ispitni tlak [bar]
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KORISTENI POJMOVI | KRATICE

Proizvod - svaki strojarski proizvod ili sklop koji je proizveden i stavljen na trzite kako
bi se na trajan nacin ugradio u gradevinu ili njezine dijelove te Cija svojstva imaju utjecaj
na svojstva gradevine u vezi s temeljnim zahtjevima za gradevine

Bitne znacajke - one znacCajke proizvoda koje se odnose na temeljne zahtjeve za
gradevine

Svojstvo proizvoda - svojstvo koje se odnosi na odgovarajuce bitne znacCajke, izrazene
razinom, razredom ili opisom

Tip proizvoda - skup reprezentativnih razina ili razreda svojstava proizvoda, koji se
odnosi na njegove bitne znacajke, proizveden uporabom danih kombinacija sirovina ili
drugih elemenata u nekom specifi€nom proizvodnom procesu,

Kontrola tvorni€ke proizvodnje - dokumentirana, stalna i unutarnja kontrola
proizvodnje u tvornici, u skladu s odgovaraju¢im uskladenim tehni¢kim specifikacijama
Izjava o svojstvima - dokument kojim se izrazava svojstvo proizvoda u vezi s bitnim
znacCajkama tih proizvoda u skladu s relevantnim tehni¢kim specifikacijama

,,CE* oznaka je skracenica od "Conformité Européenne" (engl. European Conformity) tj.
Europske zajednice (eng.European Union) i predstavlja oznaku proizvodaca, da je
proizvod sukladan s direktivama — smjernicama Europske zajednice i odgovarajucim
Europskim normama na koje se pozivaju smjernice.

Sustav 1, 1+ - sustavi ocjenjivanja i provjere stalnosti svojstava proizvoda

EC - EC potvrdu o tipskom pregledu (EC type examination certificate)
Pe - polietilen
SDR - Standard dimension Ratio — odnos vanjskog promjera i debljine stjenke

HRN EN ISO - hrvatska norma preuzeta iz sustava europske i medunarodne norme

NN - Narodne novine

HRN - oznaka hrvatske norme

EN - oznaka europske norme

ISO - oznaka medunarodne norme

HRN EN - hrvatska norma preuzeta iz sustava europske norme
HRN ISO - hrvatska norma preuzeta iz sustava medunarodne norme
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1. UVOD

1.1 Tla€ne cijevi od polietilena (Pe)

TlaCne cijevi izradene iz polietilena, koji je provjereni materijal te omogucuje izgradnju
sigurnih i dugotrajno odrzivih cijevnih sustava. U usporedbi s drugim plasticnim masama
polietilen pokazuje izvanrednu otpornost na difuziju pa je stoga vrlo prikladan za
dugogodisnji vijek koristenja pri transportu vode ili plina. Medu klju¢nim prednostima PE
cijevnih sustava su:
1.) FizioloSka neosjetljivost
Po svojim vrlo dobrim svojstvima polietilen pripada materijalima dopusStenim za
koriStenje kod prehrambenih proizvoda. Ovdje svakako treba naglasiti njegovu vrlo
dobru upotrebljivost za primjenu u vodoopskrbi ¢ak i kod crnih tipova materijala.
2)) Mala masa
Ovo svojstvo omogucuje jednostavno i jeftino rukovanje od istovara do razvodenja
po gradiliStu, polaganje, montazu i odrZzavanje, bez uporabe teSke gradevinske
mehanizacije.
3.) Velika kemijska postojanost
Polietilen se ubraja u nepolarizirane materijale pa zato je otporan prema svim
uobiCajenim organskim otapalima, kiselinama, alkalijama i alkoholima.
4.) Dobra elektricna otpornost odnosno otpornost na koroziju
Zbog neznatnog upijanja vode, kao i zbog svoje ne polarnosti, polietilen se ubraja u
neprovodljivi materijal ¢ak izvanredno dobar izolacijski. Ovo svojstvo moZe oslabjeti
jedino djelovanjem necistoc¢a, oksidacijskih sredstava ili djelovanjem UV-zracenja pri
¢emu se moze stvoriti elektrostatsko polje.
5.) Visoka elasti€nost
Zbog izvanredne elasti¢nosti polietilenske cijevi moguce je isporucivati u vecim
duljinama, namotane u kolute ili cak na bubnjeve. Ovo se svojstvo posebice Koristi
pri polaganju u rov pri promjeni smjera trase savijanjem ili "zmijolikim" polaganjem
radi kompenziranja duljine uslijed koeficijenta toplinskog rastezanja.
6.) Velika glatko¢a unutarnjih i vanjskih povrsSina
Zbog velike glatko¢e unutarnjin povrSina polietilenskih cijevi ne dolazi do habanja

tijekom dugogodi$njeg vijeka koriStenja cjevovoda . Takoder je ona razlog da se na
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unutarnjim povrSinama ne stvaraju nikakve naslage, koje bi tijekom godina smanijile

unutarnji promjer cijevi a ujedno bi bile podloga za stvaranje mikrobioloskih kultura.
7.) Sposobnost zavarivanja

Zbog ranije spomenute nepolarnosti polietilen posjeduje izvanredno svojstvo

zataljivanja $to se Koristi za spajanje cijevi. Suvremena rjeSenja spajanja PP cijevi i

prvoklasni brtveni sustavi jam€e smanjenje ukupnih troSkova montaze i dugotrajnu

pouzdanost sustava.

Ovisno o namijeni cijevi, tehniCke norme utvrduju razliCite faktore sigurnosti koji na temelju

geometrijskih karakteristika cijevi vode do razliitih dopustenih radnih tlakova (PN).

d

d = nazivni vanjski promjer cijevi (mm)
s = nazivna debljina stijenke cijevi (mm
Slika 1-1 PE cijev

Slika 1-2 Pe 100 cijev za vodoopskrbu
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1.2 Definiranje kvalitete

Kvalitetu je teSko odrediti jedinstvenom definicijom. Opcenito, kvalitetom se drzi svojstvo
proizvoda ili usluge koje zadovoljava traZzene zahtjeve. Takoder se moze reci da je
proizvod ili usluga kvalitetnija $to ima manje nedostataka. U danasnje doba globalizacije s
razlogom se velika pozornost posvecuje podizanju razine kvalitete, zadovoljstvu kupaca i
normizaciji. Zivot suvremenog &ovjeka postao je nezamisliv bez norma koje diskretno stoje
u pozadini gotovo svih poslovnih aktivnosti. Na osnovu toga odabrana je norma I1SO
9001:2015 kao temelj na kojem je izraden sustav upravljanja kvalitetom. a opisuju ga

medunarodne norme koje su njegov sastavni dio
1.3 Postupak certifikacije

Treba naglasiti da se certifikacija odnosi na procese, a ne na proizvode ili usluge.
Certificirani sustav upravljanja kvalitetom definira uvjete kvalitete, a njegovom primjenom
smanjuje se rizik neispunjavanja o¢ekivanja kupca. Sustav upravljanja kvalitetom najcesc¢e
je planiran dugoro¢no, pa Koristi koje nastaju njegovom primjenom ne mogu biti vidljive
odmah. Organizacija prihvacanjem tog sustava (uz smanjenje troskova) biljeze i povecanu
produktivnost i uspjeSnost. Rezultati su povecanje zadovoljstva zaposlenika te, kao

najbitnije, povecanje zadovoljstva kupaca.
1.4 Ocjenjivanje skladnosti proizvoda na modularnom principu

Moduli, odnosno nacini dokazivanja sukladnosti, razlikuju se po slozenosti ovisno o
sloZzenosti proizvoda i mogucoj opasnosti za korisnika. Moduli upuéuju na europske norme
koje utvrduju tehniCke specifikacije. Za proizvode koji su u skladu s uskladenim normama
smatra se da su u skladu s direktivom. Harmonizirane norme daju pretpostavke o
sukladnosti s odgovarajuéim temeljnim zahtjevima. Direktive propisuju moguce nacine
ocjenjivanja sukladnosti proizvoda i proizvoda¢ moze sam birati njemu najprikladniji, od
osam mogucih nacina dokazivanja sukladnosti. Definirani su sljede¢i moduli za ocjenu
sukladnosti proizvoda:

Modul A: Interna kontrola proizvoda

Modul B: EC tipsko ispitivanje

Modul C: Sukladnost s tipom proizvoda

Modul D: Osiguranje sustava kvalitete proizvodnje
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Modul E: Osiguranje sustav kvalitete proizvoda

Modul F: Verifikacija proizvoda

Modul G: EC pojedina¢na ovjera

Modul H: Potpuno upravljanje kvalitetom

Proceduru ocjene skladnosti prema modulima A i C mogu provoditi sami proizvodaci, bez
sudjelovanja ovlastene ustanove. Direktivama se ne postavljaju uvjeti za vlastite ispitne

laboratorije. Ako proizvoda¢ nema takav laboratorij, usluge moze traZiti od drugih.
1.5 CE oznaka

Predstavlja znak sukladnosti. Samo proizvod oznacen CE oznakom i popracen Izjavom o
sukladnosti mozZe biti stavljen na trziSte i kao slobodno se kretati zajedniCkim trziStem
Europske zajednice. Jedan od bitnih zahtjeva koji je postavila Europska unija odnosi se na
osiguravanje slobodnog kretanja ljudi, robe, usluga i kapitala. Velika su prepreka tomu
neuskladeni tehniCki zahtjevi u ¢lanicama Europske unije te zemljama koje u nju izvoze
svoje proizvode. Da bi se navedene prepreke rijeSile, Europska unija provodi uvodenje
jedinstvenog sustava tehniCkog zakonodavstva, $to je objavljeno putem EU-smijernica
89/106 EEC, 97/23 EEC i dr. Republika Hrvatska uvodi europsko tehni¢ko zakonodavstvo
i europske norme kao svoj jedinstven sustav. Utvrdivanje zadovoljavanja temeljnih
zahtjeva provodi se u ovlastenim laboratoriima (prema normi HRN EN ISO/IEC
17025/2007 - Opci zahtjevi za osposobljenost ispitnih i umjernih laboratorija), a nadzor
nad proizvodnjom i odrzavanjem razine proizvodnje obavljaju ovlastena tijela (prema
normi HRN EN ISO/IEC 17065:2013 Ocjenjivanje sukladnosti - Zahtjevi za tijela koja
provode certifikaciju proizvoda, procesa i usluga) registrirana u Europskoj uniji. Proizvodi
koji nakon certifikacijskog postupka zadovoljavaju temeljne zahtjeve zastite Zivota,
zdravlja, okoliSa i sigurnosti potroSaca suglasno smjernicama EU i harmoniziranih normi

mogu se oznacivati CE-znakom.

Slika 1-3 CE oznaka
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1.6 Harmonizirane norme prema direktivi 89/106 EEC

HRN EN 12201-1:2011 Plasticni tlacni cijevni sustavi za opskrbu vodom, odvodnju i
kanalizaciju - Polietilen (PE) -- 1. dio: Opcenito

HRN EN 12201-2:2011 Plasti¢ni tlacni cijevni sustavi za opskrbu vodom, odvodnju i
kanalizaciju — Polietilen (PE) — 2. dio: Cijevi

HRN CEN/TS 12201-7:2014 (A:2004 i B:2004) Plasti¢ni cijevni sustavi za opskrbu vodom

— Polietilen (PE) — 7. dio: Uputa za ocjenu sukladnosti
1.7 Sustavi ocjenjivanja i provjere stalnosti svojstava proizvoda

Nova europska uredba za strojarske proizvode uvodi pojam sustava ocjenjivanja i provjere
stalnosti svojstava (system of assessment and verification of constancy of performance).
Sustavi ocjenjivanja i provjere stalnosti svojstava definiraju stupanj uklju¢enosti treéih
strana u ocjenjivanju svojstava proizvoda u skladu s bitnim tehni¢kim specifikacijama.
Vrsta i kombinacija radnji koje provode proizvodaC i certifikacijska tijela tvore sustav
ocjenjivanja i provjere stalnosti strojarskih proizvoda. Utvrdeno je pet sustava ocjenjivanja
i provjere stalnosti svojstava strojarskih proizvoda: Sustav 1+, Sustav 1, Sustav 2+,
Sustav 3 i Sustav 4.

U svakom sustavu odredene su radnje koje mora provesti proizvodac, a koje radnje mora
provesti tijelo za certificiranje proizvoda, certificiranje kontrole proizvodnje ili odredivanje

tipa proizvoda, odnosno ispitivanja.
1.7.1 Pet sustava ocjenjivanja i provjere stalnosti svojstava proizvoda
Sustav 1+

Izjava proizvodaca o svojstvima bitnih karakteristika strojarskog proizvoda (Declaration of
the performance of the essential characteristics of the construction product by the
manufacturer) na temelju sljedeceg:

PROIZVODBAC provodi:

- kontrolu tvorniCke proizvodnje

- daljnja ispitivanja uzoraka u skladu s planom ispitivanja PRIJAVLJENO/NOTIFICIRANO
CERTIFIKACIUSKO TIJELO ZA PROIZVODE izdaje certifikat o stalnosti svojstava
proizvoda temeljem :- odredivanja vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (ukljuCujuci

uzorkovanje), proracuna tipa, tablicnih vrijednosti ili opisne dokumentacije- pocetnog
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pregleda proizvodnoga pogona i kontrole tvorniCke proizvodnje- stalnoga nadzora,
ocjenjivanja i vrednovanja kontrole tvorni¢ke proizvodnje- ispitivanja slu€ajnih uzoraka
uzetih prije stavljanja proizvoda na trziSte. Sustav 1+ je sustav koji definira najvise
odgovornosti za prijavljeno tijelo (notified body), za razliku od sustava 4 koji sve

odgovornosti prepusta samo proizvodacu.
Sustav 1

Izjava proizvodaCa o svojstvima bitnih karakteristika gradevnog proizvoda na temelju
sliedeéeg:PROIZVODAC provodi:- kontrolu tvornike proizvodnje- daljnja ispitivanja
uzoraka u skladu s planom ispitivanja  PRIJAVLJENO/NOTIFICIRANO
CERTIFIKACIUSKO TIJELO ZA PROIZVODE izdaje certifikat o stalnosti svojstava
proizvoda temeljem :

- odredivanja vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (ukljuujuci uzorkovanije),
proraCuna tipa, tabli€nih vrijednosti ili opisne dokumentacije- pocetnog pregleda
proizvodnoga pogona i kontrole tvorniCke proizvodnje- stalnoga nadzora, ocjenjivanja i
vrednovanja kontrole tvorniCke proizvodnje. Za razliku od sustav 1+, u sustavu 1
prijavlieno certifikacijsko tijelo ne provodi ispitivanja slu¢ajnih uzoraka uzetih prije
stavljanja proizvoda na trziSte. Tijelo za ocjenjivanje i provjeru stalnosti svojstava

proizvoda za sustave 1+ i 1 je certifikacijsko tijelo za proizvod.

Sustav 2+

Izjava proizvodaca o svojstvima bitnih karakteristika gradevnog proizvoda na temelju
sliedeceg:

PROIZVODBAC provodi:

- odredivanje vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (ukljuCujuc¢i uzorkovanije),
proracuna tipa, tabli¢nih vrijednosti ili opisne dokumentacije

- kontrolu tvorniCke proizvodnje- ispitivanja uzoraka u skladu s planom ispitivanja
PRIJAVLJENO/NOTIFICIRANO  CERTIFIKACIJSKO TIWELO ZA  KONTROLU
TVORNICKE PROIZVODNJE izdaje certifikat o stalnosti svojstava proizvoda temeljem :

- pocCetnog pregleda proizvodnoga pogona i kontrole tvorniCke proizvodnje- stalnoga
nadzora, ocjenjivanja i vrednovanja kontrole tvorni¢ke proizvodnje

Za razliku od sustava 1+ i 1, u sustavu 2+ prijavljeno certifikacijsko tijelo ne provodi

odredivanje vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (uklju€ujuéi uzorkovanje), proracuna
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tipa, tabli¢nih vrijednosti ili opisne dokumentacije, nego je to zadatak proizvodaca. Tijelo
za ocjenjivanje i provjeru stalnosti svojstava proizvoda za sustav 2+ je certifikacijsko tijelo

za kontrolu tvorni¢ke proizvodnije.

Sustav 3

Izjava proizvodaca o svojstvima bitnih karakteristika proizvoda na temelju sljedeceg:
PROIZVODBAC provodi:

- kontrolu tvorniCke proizvodnje

PRIJAVLJENI/NOTIFICIRANI LABORATORIJ provodi:

- odredivanje vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (utemeljeno na uzorkovanju kojeg
provodi proizvodac), prora¢una tipa, tabli¢nih vrijednosti ili opisne dokumentacije.Tijelo za

ocjenjivanje i provjeru stalnosti svojstava proizvoda za sustav 3 je ispitni laboratorij.

Sustav 4

Izjava proizvodaca o svojstvima bitnih karakteristika proizvoda na temelju sljedeceg:
PROIZVODBAC provodi:

- odredivanje vrste proizvoda na temelju ispitivanja tipa (utemeljeno na uzorkovanju kojeg
provodi proizvodac), prora¢una tipa, tabli¢nih vrijednosti ili opisne dokumentacije,

- kontrolu tvorniCke proizvodnje,

PRIJAVLJENO/NOTIFICIRANO TIJELO

nema zadataka.

Sustav 4 ocjenjivanje i provjeru stalnosti svojstava proizvoda u potpunosti prepusta

proizvodacu.
1.7.2 Tijela ukljuéena u ocjenjivanje i provjeru stalnosti svojstava

S obzirom na funkcije prijavljenih tijela uklju¢enih u ocjenjivanje i provjeru stalnosti
svojstava strojarskih proizvoda razlikuju se:

- certifikacijsko tijelo za proizvod: prijavijeno tijelo koje ima potrebnu struc¢nost i
odgovornost za provedbu certificiranja proizvoda u skladu s danim pravilima i upravljanjem;
svoju osposoblienost dokazuje radom u skladu sa zahtjevima HRN EN ISO/IEC
17065:2013 i/ili HRN EN ISO/IEC 17025:2007
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- certifikacijsko tijelo za kontrolu tvorni€ke proizvodnje: prijavljeno tijelo koje ima potrebnu
stru¢nost i odgovornost za provedbu certificiranja kontrole tvorni€ke proizvodnje u skladu s
danim pravilima i upravljanjem; svoju osposobljenost dokazuje radom u skladu sa
zahtievima HRN EN ISO/IEC 17065:2013 HRN EN ISO/IEC 17021:2015.

- ispitni laboratorij: prijavljeno tijelo koje mjeri, istraZuje, ispituje, umjerava ili na drugi nacin

odreduje karakteristike ili svojstva materijala ili strojarskih proizvoda; svoju osposobljenost

dokazuje radom u skladu sa zahtjevima HRN EN ISO/IEC 17025:2007.

Aktivnosti koje je potrebno provesti prema odredenom sustavu su navedene u tablici 1.

radnju provodi proizvodaé¢ radnju provodi odobreno-prijavijeno tijelo
daljnja | ocjenjivanje <etni kontinuirani
ispitivanja| svojstava |ocjenjivanje p ocel no/f nadzor,
I‘,SP RA,VA ) S, Kontrol uzoraka |proizvoda na| svojstava rci))/ .rzev% Zno ocjenjivanje ispitivanie
koja proizlazi| 2 to .?ka uzetihu | temelju | gradevnog |P 9| rednovanje 7 . jh
iz postupka g vqrn/cdg tvornici u | ispitivanja, |proizvoda na ;l){ogct)n?/ kontrole SUC&_/I;I
E:E proizvodni®) gyjady s izracuna, temelju tv?),;n;glfe tvornicke yzoraka
c'T: % 'plgpom' tablica ispitivanja proizvodnje proizvodnje
D0 ispitivanja
»n O
Certifikat o
stalnosti 1+ P P c c c c
+
Izavao | P P c c c
svojstvima
Certifikat o
Sukladnosti
kontrole
tvornicke
proizvodnje | 2% P P P ¢ ¢
+
Izjava o
svojstvima
Izjava o 3 P L
svojstvima
4 P P

Tabela 1-1 Skupina radnji koje se provode u pojedinom sustavu ocjenjivanja i provjere stalnosti svojstava

Legenda:

P - proizvodac

C- certifikacijsko tijelo

L- laboratorij
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2. TEHNOLOSKI OPIS POSTUPKA CERTIFIKACIJE STALNOSTI
SVOJSTAVA

2.1 Certifikacijski postupak

Cjelokupan postupak certifikacije je sastavljen iz slijedecih koraka:
1. prijava, dostava dokumentacije
2. ocjenjivanje svojstava proizvoda na temelju ispitivanja, proracuna ili tabli¢nih
vrijednosti (1+,1)
3. pocetni pregled proizvodnje i kontrole proizvodnje,
4. izdavanije certifikata,
5. odrzavanje certifikata, koji uklju€uje i sankcije, ukoliko se utvrde nesukladnosti i
ispitivanje uzoraka iz proizvodnje te kontinuirani nadzor.
6. uzimanje slu€ajnih uzoraka (1+)
Podnositelj ispunjava uvjete za izdavanje certifikata za proizvod, ako ispunjava sve
zahtjeve navedene u certifikacijskoj shemi, odnosno vazecéoj tehni¢koj specifikaciji za taj
proizvod. Prvi pregled proizvodnje i kontrole proizvodnje se provodi kada je kontrola
proizvodnje kod proizvodaa uspostavljena. Kontrola proizvodnje se smatra
uspostavljenom, kada postoji dovoljno zapisa koji dokazuju djelovanje kontrole tvornicke
proizvodnje. Isto tako, mora biti proveden barem jedan nadzor kontrole proizvodnje od
strane uprave tvrtke podnositelja te barem jedno vrednovanje rezultata kontrole

proizvodnje prema zahtjevima primjenjive norme.

2.2 Prijava za certifikaciju
2.2.1 Upoznavanje narucitelja/proizvodaéa s postupkom certifikacije

Potencijalni narucitelji mogu zatraziti i dobiti sve potrebne informacije u svezi s postupkom
certifikacije na web stranici firme, telefonom, faxom, elektronskom postom i/ili
informativnim razgovorom. Sve potrebne informacije daje stru¢no vodstvo firme za
certificiranje, koje podnositelja upoznaje s:

- postupkom certifikacije, koji se odnosi na predmetni proizvod,

- dokumentima, koji obuhvacaju pravila certifikacije,

- pravilima uporabe certifikata i oznaka,
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- troSkovima certifikacije za proizvod,

- pravima i obvezama podnositelja zahtjeva.
Sve navedene informacije se nalaze u certifikacijskoj shemi pojedinog strojarskog
proizvoda. Podnositelju se uru€uju obrasci za podnoSenje zahtjeva za certifikaciju:

- Program certifikacije (certifikacijsku shemu) proizvoda kojeg zeli certificirati

- TroSkove certifikacije u obliku ponude

2.2.2 Zahtjev za certifikaciju i troskovi

Kada se podnositelj odluci za certifikaciju, uru€uje mu se slijedeéi dokumenti:

- Program certifikacije (certifikacijsku shemu) proizvoda kojeg zeli certificirati

- Obrazac Zahtjeva za certifikaciju
Zahtjev za certifikaciju ulaZze uprava proizvodaca ili od uprave ovlasten predstavnik uprave
za kontrolu, koji su definirani tehnickom specifikacijom.
Predstavnik uprave za kontrolu proizvodnje ne smije biti povezan s rukovodstvom
proizvodnje te mora biti tehnicki kvalificiran.
Prijava je valjana samo za proizvodnju jedne vrste proizvoda, koji moze obuhvacati
proizvodne jedinice koje su uklju¢ene u isti sustav kontrole proizvodnje. Narucitelj podnosi
firmi za certificiranje zahtjev za certifikaciju, koji je potpisan od strane uprave
podnositelja ili od njega ovlastene osobe
Uz Zahtjev se prilazu izvjeS¢a o poCetnom ispitivanju ili izraCunu proizvoda te odredivanju
vrste proizvoda. Sa zahtjevom, koji vrijedi kao narudzba, podnositelj naruCuje sve
aktivnosti u svezi sa po€etnim pregledom proizvodnje i kontrole proizvodnje te ocjenjivanja
svojstava proizvoda (kada je primjenjivo) do izdavanja certifikata. S potpisom zahtjeva
podnositelj potvrduje da je upoznat s postupkom i uvjetima dobivanja certifikata te da je u

tu svrhu primio certifikacijsku shemu i Informativno izdanje postupka certifikacije.

2.3 Pregled dokumentacije

Predsjednik Certifikacijskog povjerenstva prosljeduje predmet Voditelju tima za
vrednovanje i nadzor, koji preuzima od podnositelja zahtjeva poslovnik/priruénik kontrole
proizvodnje sa dokumentiranim postupcima te ih predaje provoditelju nadzora. Kada je

potrebno, zahtjeva dodatnu dokumentaciju.
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Prije same provedbe pocCetnog pregleda proizvodnje i kontrole proizvodnje, izvodac
nadzora provjerava jesu li svi zahtjevi za provodenje kontrole proizvodnje, koji su
navedeni u certifikacijskoj shemi, obuhvaceni poslovnikom kontrole proizvodnje,
dokumentima niZe razine i ostalom dostavljenom dokumentacijom. Prije same provedbe
kontrolnih nadzora utvrduju se mozebitne promjene u dokumentaciji, koje su sukladne sa
zahtjevima iz certifikacijske sheme.

Rezultati ispitivanja koja provode tijekom kontrole proizvodnje, moraju odgovarati
zahtjevima odgovarajuc¢ih normi i tehni€kih specifikacija proizvoda za namijenjenu uporabu.
Moraju biti deklarirane vrijednosti i nacCini vrednovanja rezultata ispitivanja u
dokumentaciji sustava kontrole proizvodnje. Takoder moraju biti deklarirane znacajke,
svojstva i razine.

Ukoliko izvoda€ nadzora ustanovi odstupanja u dokumentaciji, koja mogu utjecati na
sigurno i to¢no provodenje kontrole proizvodnje, proizvodaca se obavjeStava o utvrdenim
nesukladnostima te se zahtjeva provodenje popravnih radnji za otklanjanje nesukladnosti.

O provedenom nadzoru nad dokumentacijom, izvodaC nadzora svoje nalaze unosi u
Zapisnik o ocjeni dokumentacije.

Po toCkama se upisuje odgovaraju¢a ocjena u rubriku "ocjena": S - sukladnost, ako je
navod sukladan s normom i N - nesukladno, ako nije te NP ako nije primjenjivo.

Ukoliko se pronadu nesukladnosti, navode se u zapisnik, te se ispunjavaju obrasci
IzvieS¢e o nesukladnosti te se oznaCava rubrika "otklanjanje nesukladnosti". Kada se na
zadovoljavajuc¢i nacin otklone nesukladnosti, to se na odgovaraju¢i nacin upisuje u
IzvijeS¢e o nesukladnosti te se o tome obavjesStava proizvodaca. Tako ispunjena Izvje$¢a o
nesukladnosti se prilazu Zapisniku o ocjeni dokumentacije, zajedno s dopisom u kojem se
vidi da se moze pristupiti nadzoru kod proizvodaca.

Ukoliko nema nesukladnosti u zapisnik se upisuje nalaz ispunjavanjem rubrike
"nadzor tvorni¢ke kontrole proizvodnje" u Zakljuku te je izvedba pocCetnog nadzora

proizvodnje i kontrole proizvodnje pri podnositelju moguca.
2.4 Odredivanje vrste proizvoda (1+, 1)

Odredivanje tipa proizvoda provodi se na temelju ispitivanja tipa (ukljucCujudi
uzorkovanje), izracuna tipa, tablicnih vrijednosti ili opisne dokumentacije proizvoda, kako

je to navedeno u relevantnoj tehni¢koj specifikaciji.
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U slu€aju kad proizvodac zahtjeva da firma za certificiranje uzme u obzir postoje¢a
ispitivanja, provjerava se odgovaraju li zahtjevima relevantne tehnicke specifikacije, je li
provedena propisana metoda uzorkovanja, jeli ispitivanje provedeno na istom proizvodu i
je li organizacija koja je provela ispitivanje za takva ispitivanja kvalificirana. Uporaba
podataka ranijih ispitivanja provodi se prema smjernicama NB-CPR/AG/03/006 ,The use
of historic data by NBs for CE marking purposes against hENs* .

Ako se pocetno ispitivanje tipa proizvoda provodi na prototipnom uzorku, naknadno se
provodi primjeren broj ispitivanja na proizvodu iz proizvodnje i na taj se nacin potvrduju

rezultati dobiveni ispitivanjem prototipa.

2.4.1 Uzorkovanje i prijem uzoraka za ispitivanje

Uzorke za pocetno ispitivanje tipa proizvoda i vanjsko kontrolno ispitivanje, ako je
propisano, uzima se na temelju pravila propisanim certifikacijskom shemom i relevantnom
tehniCkom specifikacijom.

Odgovorna osoba provodi uzorkovanje proizvoda. Preuzeti uzorci predstavljaju grupu,
seriju i tip proizvoda koji se certificiraju, kako je to navedeno u tehnikoj specifikaciji.

Odgovorna osoba za provedbu postupka certifikacije uzima uzorak i napiSe zapisnik o
uzimanju uzorka. Zapisnik, postupanje s uzorcima i izvjeS¢e su u skladu s procedurom
koja se koristi u ispitnom laboratoriju, kojemu odgovorna osoba preda uzorak za ispitivanje.

Ako se u tijeku provedbe poc€etnog ispitivanja proizvoda pokaze da svojstvo proizvoda
nije u skladu sa zahtjevima tehni¢ke specifikacije, voditelj laboratorija o tome obavjeStava
odgovornu osobu za provedbu vrednovanja i nadzora, koja o tome obavjeStava
Predsjednika certifikacijskog povjerenstva i narucitelja.

Narucitelj se moze odluciti za popravnu radnju i otklanjanje nesukladnosti te provodenje
ponovnog ispitivanja ili moze prekinuti postupak certifikacije.

Ako se nesukladnosti utvrde po okon€anju postupka poéetnog ispitivanja i ocjenjivanja
svojstava proizvoda, odgovorna osoba za provedbu postupka certifikacije narucitelju Salje
izvjeStaj o ispitivanju zajedno sa dopisom u kojem trazi otklanjanje nesukladnosti i
provedbu popravnih radnji.

Provedba popravnih radnji provjerava se ponovnim provodenjem postupka poCetnog

ispitivanja i ocjene svojstava.
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2.4.2. Vrednovanje rezultata ispitivanja i ocjenjivanje svojstava

Ako certifikacijska shema zahtijeva vrednovanje rezultata ispitivanja uzoraka, odnosno
ocjenjivanje svojstava proizvoda, provodi ga odgovorna osoba za provedbu vrednovanja i

nadzora, u skladu sa zahtjevima certifikacijske sheme i o tome izraduje izvjesta;.

2.5 Pocetni pregled proizvodnog pogona i kontrole proizvodnje (1+,1,
2+)

Ukoliko dokumentacija sustava zadovoljava, izvoda¢ nadzora se dogovora s
predstavnikom uprave za kontrolu proizvodnje za provedbu nadzora. Nacin i opseg
pocetnog pregleda proizvodnje i kontrole proizvodnje je naveden u certifikacijskoj shemi i
relevantnoj tehnickoj specifikaciji.

Prije poCetnog nadzora provjerava se izvedivost pregleda, u smislu provjere dostupnosti
informacija za planiranje nadzora, dostupnosti osoblja za suradnju tijekom nadzora, kao i
odgovarajuceg vremena i sredstava. U slu€aju nemoguénosti provedbe nadzora, s
proizvodaCem se dogovaraju postupci za otklanjanje zapreka

PocCetni nadzor mora tecCi prema nacrtu kojega izvoda¢ nadzora izraduje zajedno s
proizvodacem

U nacrtu izvedbe pocetnog nadzora treba odrediti:

- odgovornu osobu certifikacijskog tijela (izvoda€ nadzora),

- odgovorne predstavnike proizvoda¢a, koji su odgovorni za predstavljanje
kontrole za pojedine dijelove nadzora i na pojedinim proizvodnim mjestima,

- datum i vrileme pocetka nadzora (uvodnog sastanka s proizvodacem) i vremenski
tijek pojedinih aktivnosti te nadzora na prvom i eventualno sljedec¢im proizvodnim mjestima,
- predvideni termin zavrSnog sastanka.

Uz navedeno, planom moraju biti opisani :

- kriteriji za nadzor (navedene odnosne norme i zahtjevi),

- opseg nadzora, uklju€uju¢i sve lokacije, proizvodne jedinice, kao i funkcionalne
jedinice i procese koji su predmet nadzora

- uloge i odgovornosti pojedinih ¢lanova tima za nadzor

lzvoda€ nadzora zapocinje po€etni nadzor uvodnim sastankom, u kojemu:

- predstavnike proizvoda¢a upoznaje s postupkom ocjene i toCno odredi opseg

svojstava strojarskih proizvoda, koji su predmet certifikacije.
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- predstavnike proizvoda€a upoznaje s s Clanovima tima za vrednovanje i nazor i
pojasnjava njihovu ulogu.

- se pregledava i potvrduje plan aktivnosti i nadzora, uz kratko pojasnjenje i opis
aktivnosti.

- se potvrduje opseq i kriteriji nadzora. Potvrduju se i eventualne izmjene plana.
Ukoliko je zeljeni opseg drugaciji od prijavljenoga, mora se naciniti zapis u Zapisnik
nadzora proizvodnje.

Za vrieme pocetnog pregleda proizvodnje i kontrole proizvodnje izvoda¢ nadzora
ustanovljava da li je kontrola proizvodnje implementirana sukladno zahtjevima
odgovarajuce tehnicke specifikacije. 1zvoda¢ nadzora pregledava plan kontrole, iz Cije
primjene i opsega proizvodnje ustanovljava provodi li se kontrola u zahtijevanom opsegu;
nadzire zapise o utvrdenim nesukladnostima i provedenim popravnim radnjama, nadzire
odrzavanje proizvodne, mjerene i ispithe opreme, umjeravanje opreme, zatim
osposobljavanje osoblja. Pregledava i rezultate kontrole i ustanovljavanje sukladnosti za
proizvedene vrste proizvoda do izvedbe poCetnog nadzora.

Proizvoda¢ mora za ispitivanje primjenjivati ispithe metode propisane u pojedinim
normama za ispitne metode odredenih strojarskih proizvoda. Mogu se primjenjivati druge
metode, medutim moraju biti utvrdene korelacije s rezultatima referentnih metoda.
Odredivanje korelacije rezultata ispitivanja izvodi se na temelju postupka koji je dio
dokumentacije sustava. U slu€aju spora ili dvojbe, valjani su rezultati dobiveni po metodi
propisanoj relevantnom normom.

lzvoda€ nadzora pri provodenju nadzora u zapis o nadzoru unosi svoje nalaze. Svako
pitanje, za kojeg izvoda¢ nadzora ustanovi da su odgovori i dokazi sukladni s temi
zahtjevima, ocjeni s ocjenom S - utvrdena sukladnost, ako nisu sukladni zahtjevima norme,
oznacuje kao odstupanje s ocjenom N - nesukladnost.

Nesukladnost je odstupanje od zahtjeva norme, koja utjeCe na djelovanje i efikasnost
kontrole proizvodnje, radi €ega postoji moguénost stavljanja na trziSte proizvoda, koji
ne odgovara relevantnoj proizvodnoj normi. Zbog navedenog, svaka nesukladnost mora
biti otklonjena prije izdavanje certifikata. Postojanje jednog ili nekoliko rezultata ispitivanja
izvan granic¢nih vrijednosti se ne smatra kao nesukladnost. Odsustvo popravnih radnji u
tom slu€aju jest nesukladnost, koju treba otkloniti.

Pocetni nadzor proizvodnje i kontrole proizvodnje se provodi samo ako proizvodnja
djeluje. U sluCajevima kada proizvodnja ne djeluje, moZe se pocetni nadzor izvesti u

posebnim slu€ajevima takoder u dva dijela. U prvom dijelu se izvede ocjenjivanje
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aktivnosti koje nisu neposredno vezane uz proizvodnju i u drugom dijelu ocjenjivanje

aktivnosti, koji se provode u samoj proizvodniji.
2.6 Mjere u slu€aju utvrdenih nesukladnosti

Ukoliko izvoda¢ nadzora ustanovi jednu ili viSe nesukladnosti pri nadzoru
dokumentacije sustava kontrole proizvodnje, S$alje predstavniku uprave kontrole
proizvodnje za svako utvrdeno odstupanje izvjeS¢e o nesukladnosti, u kojemu je zahtjev
za otklanjanje nesukladnosti i provedbu odgovarajuée popravne radnje prije provedbe
nadzora u vremenu koje ne smije biti dulje od 3 mjeseca. Utvrdena nesukladnost pri
nadzoru dokumentacije je odstupanje dokumentacije od zahtjeva norme, zbog kojega je
upitno to€no provodenje kontrole proizvodnje. Izvedbu popravnih radnji zbog
nesukladnosti dokumentacije sustava provjerava izvoda¢ nadzora s ponovnim nadzorom
popravliene dokumentacije, koje mu dostavlja predstavnik uprave za kontrolu proizvodnje.
Samo po otklanjanju utvrdenih nesukladnosti, moguca je izvedba nadzora kod
podnositelja zahtjeva.

Ukoliko nesukladnosti u dokumentaciji sustava nisu otklonjene u 3 mjeseca, postupak
pocCetnog nadzora proizvodnje i kontrole proizvodnje se prekida. lzvoda¢ nadzora, koji
prekida poc€etni nadzor, izdaje negativho ocjenjeno izvjeS€e te ga Salje podnositelju i
Voditelju certifikacijskog povjerenstva. Predsjednik certifikacijskog povjerenstva izdaje
Odluku o obustavi postupka certifikacije zbog nesukladnosti kontrole tvorni¢ke proizvodnje,
kojega Salje podnositelju te ga time obavjeStava da, radi nesukladnosti dokumentacije
sustava nije moguca izvedba nadzora, te je prekoraio tromjesecCni rok za provedbu
popravnih radniji, zbog Cega je postupak certifikacije prekinut i s tim zaklju¢en. Iznimno, u
slu€aju opravdanog razloga, mozZe se na zahtjev podnositelja produziti rok za otklanjanje
nesukladnosti, o €¢emu odlu€uje Predsjednik certifikacijskog povjerenstva.

Ako se nesukladnosti utvrde za vrileme postupka poc€etnog pregleda proizvodnog
pogona i kontrole proizvodnje, izvoda¢ nadzora, biljezi u zapisnik nadzora sva utvrdena
odstupanja, koja ocjenjuje s N (nesukladnost) i za svaki napiSe IzvjeS¢e o nesukladnosti.

U lzvjeS¢u o nesukladnosti izvoda¢ nadzora opisuje utvrdenu nesukladnost, zatim
predstavnik uprave za kontrolu proizvodnje mora pismeno navesti nacin i rok za
otklanjanje nesukladnosti. Izvoda¢ nadzora odobrava predloZenu popravnu radnju i rok za

njenu provedbu, ali ne duze od 3 mjeseca.
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Odgovorna osoba za provedbu postupka certifikacije pregledava pismeni prijedlog za
otklanjanje nesukladnosti i ovisno o vaznosti utvrdenih nesukladnosti odlucuje:

- dali je potrebno izvrsiti provjeru provedbe popravne radnje u proizvodniji

- 0 ponovnoj provedbi dijela postupka pocCetnog pregleda proizvodnog pogona i
kontrole proizvodnje

- prihvatiti pismeni dokaz o otklanjanju nesukladnosti.

Nakon provjere dokaza o otklanjanju nesukladnosti odgovorna osoba za provedbu
postupka certifikacije izraduje izvjeStaj o poCetnom nadzoru proizvodnog pogona i
poCetnom nadzoru unutarnje kontrole proizvodnje, o redovnom nadzornom pregledu i o
izvanrednom nadzornom pregledu.

Ukoliko proizvodac¢ prekoraCi postavljeni rok za provedbu popravnih mjera i ne zatrazi
njegovo produlienje ili nesukladnosti nisu otklonjene, postupak pocetnog nadzora
proizvodnje i djelovanja kontrole proizvodnje se prekida. lzvoda¢ nadzora izdaje
negativho ocjenjeno izvjeS€e te ga Salje podnositelju i Predsjedniku certifikacijskog
povjerenstva, koji u Odluci o obustavi postupka certifikacije zbog nesukladnosti tvornicke
kontrole proizvodnje daje podnositelju nalaz, da utvrdena nesukladnost nije bila otklonjena
i da je postupak certifikacije prekinut te mu Direktor obraduna razmjerni dio cijene
pocCetnog nadzora.

Svako odstupanje, utvrdeno pri pregledu dokumentacije ili pri izvedbi nadzora
proizvodnje i kontrole proizvodnje, moze se provodenjem popravnih radnji otklanjati samo
dva puta. Ukoliko jedna ili viSe popravnih radnji nije bila odgovarajuca ili je bila nepotpuno
provedena te utvrdena nesukladnost nije otklonjena, izvoda¢ nadzora provedbu takve
mjere odbija te ponovno zahtjeva otklanjanje nesukladnosti. O tome predaje predstavniku
uprave za kontrolu proizvodnje pismeni zahtjev.

Ukoliko podnositelj i u drugom pokusSaju otklanjanja nesukladnosti neodgovarajuce ili
nedostatno provede popravnu radnju, izvoda¢ nadzora izvjeSCe o izvrSenju popravne
radnje ponovo odbija te prekida postupak certifikacije. 1zvoda¢ nadzora izdaje negativno
ocjenjeno izvjesSce te ga Salje podnositelju i Predsjedniku certifikacijskog povjerenstva, koiji
izdaje Odluku o obustavi postupka certifikacije zbog nesukladnosti kontrole tvorniCke
proizvodnje, kojeg Salje podnositelju i u kojim ga obavjeStava da je radi neuspjeSnog
otklanjanja nesukladnosti u dva navrata, postupak certifikacije kontrole proizvodnje
prekinut te s tim zaklju¢en. Ako je proizvod zadovoljio pocetno tipsko ispitivanje, a u
postupku pocetnog pregleda proizvodnog pogona i kontrole proizvodnje se utvrde manje

nesukladnosti, izvoda¢ nadzora u izvjestaju o vrednovanju proizvoda propiSe privremeno
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povecCanje opsega unutarnjih ili vanjskin nadzornih ispitivanja ili povecanje ucestalosti
nadzora sustava kontrole proizvodnije.

Ako narucitelj u odredenom roku, koji ne smije biti ve¢i od 3 mjeseca, ne otkloni sve
utvrdene nesukladnosti i 0 tome pismeno ne obavijesti izvoda¢a nadzora, on izraduje

|zvjeS¢e o vrednovanju proizvoda.
2.7 lzvjeS¢e o vrednovanju proizvoda

Izvied§¢e o vrednovanju svojstava proizvoda je podloga za izdavanje ili uskracivanje
certifikata. PrilaZzu mu se svi izvje$taji o provedenim aktivhostima predvidenim u procesu
vrednovanja.

Ako se u izvjeStaju o vrednovanju proizvoda utvrde nesukladnosti i ako one ne budu
otklonjene u predvidenom roku, naruCitelia se pismeno izvijesti da nije moguce izdati

certifikat. U tom slucaju postupak certificiranja se u cijelosti ili djelomi¢no ponavlja.
2.8 Predocjenjivanje proizvodnje i unutarnje kontrole proizvodnje

Ukoliko podnositelj to Zeli, u obrascu za prijavu Zahtjeva za certifikaciju mozZe zatraziti
predocjenjivanje proizvodnje i kontrole proizvodnje. Predocjenjivanje provodi isti ocjenitel;
koji provodi poCetni pregled proizvodnje i djelovanja kontrole proizvodnje.

Voditelj tima za vrednovanje i nadzor izvodacu nadzora navodi, da ¢e provesti
predocjenjivanje i pocetni nadzor. Voditelj tima za vrednovanje i nadzor imenovanom
izvodaCu nadzora proslijeduje dokumentaciju sustava podnositelja i izvie§¢a o pocetnom
tipskom ispitivanju. Izvoda¢ predocjenjivanja provodi predocjenjivanje na isti na€in kao
pocetni pregled. Najprije se ocjenjuje dokumentaciju sustava te zatim obavi obilazak kod
podnositelja. Obilazak se obavlja bez obzira na nesukladnosti u dokumentaciji i izvjeS¢ima
podnositelja. Za predocjenjivanje se koristi odgovaraju¢i obrazac Zapisnik nadzora
proizvodnje, u kojeg upisuje svoje nalaze. Po zavrSetku predocjenjivanja, izvodac prvo
usmeno obavijesti podnositelja s utvrdenim nesukladnostima, a zatim piSe izvjeS¢e o
predocjenjivanju, u kojem navodi samo utvrdene nesukladnosti. IzvjeS¢e o
predocjenjivanju piSe u dva primjerka, koja proslieduje Voditelju tima za vrednovanje i
nadzor. Voditelj tima za vrednovanje i nadzor jedno izvjeS¢e Salje podnositelju, drugo
pohranjuje u predmetu podnositelja te Direktor predocjenjivanje obra¢una po cijeni, koja je

u cjeniku predvidena za predocjenjivanje.
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2.9 lzvjeSée izvodaca nadzora

Kada su sve popravne mijere za otklanjanje nesukladnosti uspjeSno izvedene, Voditel]
tima za vrednovanje i nadzor, prema zapisnicima izvoda¢a nadzora piSe ocjenu lzvjeSce o
nadzoru.

IzvieS¢e osim osnovnih podataka o ocjenjivanom pogonu i tijeku po¢etnog nadzora, mora
obuhvacati:

- nalaz, da proizvodac¢ ima dokumentiran i odrzavan sustav kontrole proizvodnje,

- nalaz, da su pocetna ispitivanja odgovarajuce izvedena za pojedine vrste
strojarskog proizvoda i namijenjene svrhe,

- nalaze nadzora i ispunjenje zahtjeva proizvodne norme o provodenju kontrole
proizvodnje,

- ocjenu primjenjivosti uporabljenih postupaka za kontrolu sukladnosti,

- informaciju o utvrdenim nesukladnostima i ocjenom o uspjeSnosti izvedenih
popravnih mjera,

- preporuka certifikacijskomu tijelu, da odobri ili odbije izdavanje certifikata.

Ukoliko su pocetni nadzor i otklonjene nesukladnosti obavljeni zadovoljavajuée prema
ocjeni Voditelja tima za vrednovanje i nadzor, on predlaZze da se certifikat izda. Isto tako
ako nesukladnosti nisu otklonjene za neku vrstu (tip) strojarskog proizvoda ili neko
njegovo svojstvo, on je iskljuCuje iz svoje preporuke. U tom sluc€aju proizvodac za tu
vrstu (tip) proizvoda ne smije izdati izjavu o svojstvima. Ukoliko nesukladnosti u
postavljenom roku nisu bile otklonjene te se ne moze utvrditi sukladnosti provodenja
kontrole proizvodnje sa zahtjevima certifikacijske sheme, nadzorno tijelo predlaZze da se
postupak prekine i certifikat ne izda.

Voditelj tima za vrednovanje i nadzor piSe izvjeSCe konzultirajuCi se s izvodaCima
nadzora. lzvjeS¢e je povjerljive naravi i Voditelj tima za vrednovanje i nadzor ga
proslieduje Predsjedniku certifikacijskog povjerenstva, koji ga koristi pri ocjeni provedenog

nadzora.
2.10 Vrednovanje nadzora

Voditelj tima za vrednovanje i nadzor prvi dio obrasca Ocjena nadzora i prilaze sljedece
zapise:
1. imenovanje izvodac¢a nadzora proizvodnje i kontrole proizvodnje,

2. plan nadzora,
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3. zapisnik nadzora,

4. izvjeSce izvodata nadzora o provedenom nadzoru proizvodnje i kontrole proizvodnje.
Predsjednik  certifikacijskog povjerenstva prikuplja i druge dokumente u
certifikacijskom postupku te ih prilaze ispunjenom obrascu. Saziva Certifikacijsko
povjerenstvo koje pregledava i ocjenjuje sliedece zapise: zapisnik nadzora proizvodnje
strojarskog proizvoda i kontrole proizvodnje, sva izvieS¢a o0 nesukladnostima i
obavljenim popravnim radnjama te izvjeS¢e o provedenom nadzoru proizvodnje i kontrole
proizvodnje.

Certifikacijsko povjerenstvo utvrduje:

- dali su prisutni svi dokumenti certifikacijskog postupka,

- da li je certifikacijski postupak upisan u evidenciju postupaka certifikacije kontrole
proizvodnje,

- da li je postupak ocjene izveden sukladno s proizvodnom normom, normom HRN
EN ISO/IEC 17065 i ovim postupkom,

- da li su izvedene sve popravne radnje i otklonjene sve nesukladnosti kod
proizvodaca i s tim ispunjene svi zahtjevi proizvodne norme prema kojoj djeluje kontrola
proizvodnje.

Pri navedenim radnjama, Certifikacijsko povjerenstvo uzima u obzir miljenje izvodaca
nadzora. Predsjednik certifikacijskog povjerenstva nalaze povjerenstva upisuje u drugi dio
zapisa Ocjena nadzora kojega moze ispunjavati isklju€ivo Predsjednik Certifikacijskog
povjerenstva. Ukoliko dokumentacija o izvedbi poetnog nadzora proizvodnje i kontrole
proizvodnje ili kontrolnog nadzora proizvodnje nije potpuna ili Predsjednik certifikacijskog
povjerenstva ustanovi u njoj nesukladnosti, vrac¢a ju Voditelju tima za vrednovanje i nadzor
s pismenim zahtjevom za otklanjanje nesukladnosti u roku 30 dana. Kada su sve
nesukladnosti otklonjene, Predsjednik certifikacijskog povjerenstva utvrduje u zapisu

Ocjena nadzora, da mozZe zaklju€iti postupak.
2.11 Odluka o izdavanju ili uskraéivanju certifikata

Odluku o izdavaniju ili uskracivanju certifikata donosi Certifikacijsko povjerenstvo.

Na temelju svih sakuplijenih zapisa provedenoga pocCetnog nadzora proizvodnje i
kontrole proizvodnje, Certifikacijsko povjerenstvo daje zavrSnu ocjenu, da su ispunjeni svi
zahtjevi, koji su navedeni u certifikacijskoj shemi za strojarski proizvod, koji je predmet

certifikacijskog postupka te odluCuje da se certifikat dodjeljuje.
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Ukoliko proizvodac nije otklonio sve nesukladnosti pri provodenju kontrole proizvodnje
u roku, ili nije u dva popravljanja otklonio sve nesukladnosti te je zbog toga prekinut
postupak certifikacije, Predsjednik certifikacijskog povjerenstva u zavrsnoj ocjeni utvrduje
da nisu ispunjeni svi zahtjevi, koji su navedeni u certifikacijskoj shemi tog proizvoda, za
vodenje kontrole proizvodnje, te odlu€uje da se certifikat ne dodjeljuje.

O tome Predsjednik certifikacijskog povjerenstva pismeno obavjeStava podnositelja o
svojoj odluci, koju upisuje u obrazac Odluka o obustavi postupka certifikacije zbog
nesukladnosti kontrole proizvodnje, na koju se podnositelj moze zaliti. Postupak priziva
opisan je u dokumentiranom postupku Prizivi.

Ukoliko da proizvodac nije ili nije u cijelosti platio troSkove postupka certifikacije,
Predsjednik certifikacijskog povjerenstva ne potpisuje certifikat i ne dostavlja ga
proizvodacCu. Provjeru placanja troSkova Predsjednik certifikacijskog odbora provjerava
uvidom u obrazac Potvrda o plaéenim troSkovima certifikacije) u kome osoba zaduZena za
vodenje knjigovodstvenih poslova, na zahtijev Voditelja tima za vrednovanje i nadzor,
upisuje podatke o iznosu troSkova i placanja certifikacijskog postupka.

U slu€aju odbijanja izdavanja certifikata, postupak certifikacije se ponavlja u cijelosti.
2.12 Sklapanje ugovora za uporabu i odrzavanje izdanog certifikata

Ugovor za certifikaciju, potpisuje narucitelj s firmom za certificiranje prije dodjeljivanja
certifikata. Ugovor potpisuje direktor proizvodaca ili od njega ovlastena osoba te direktor
firme za certifikaciju. U ugovoru, kojeg sklapaju podnositelj i firma za certifikaciju, odreduju
se uvjeti za uporabu izdanog certifikata i aktivnosti certifikacijskog tijela, koje su propisane
u certifikacijskoj shemi.

Ugovor za certifikaciju sadrzi sljedece odredbe:

- opca pravila o certifikaciji, koja moraju postovati proizvodac i certifikacijsko tijelo,

- troSkove odrzavanja certifikata,

- datum pocetka i rok valjanosti ugovora te nacin raskidanja ugovora,

- izjavu o €uvanju poslovne tajne i povjerljivosti podataka,

- postupak prituzbi,

- zahtjev da proizvoda¢ vodi registar reklamacija te Cuva svu dokumentaciju o

reklamacijama
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2.13 lzdavanje certifikata

Na temelju potpisanog ugovora firma za certificiranje izdaje certifikat o stalnosti

svojstava (1+, 1) ili sukladnosti kontrole tvorni€¢ke proizvodnje (2+).

Certifikat se obicno izdaje za proizvodnju svih navedenih tipova jednoga strojarskog
proizvoda po jednoj tehni¢koj specifikaciji za jednu proizvodnju (tvornicu). Ukoliko postoji
vise pogona, koji proizvode isti proizvod, u istom sustavu kontrole proizvodnje, izdaje se
certifikat za svaki pogon i tada pogoni za koje vrijedi certifikat moraju biti jasno navedeni u
certifikatu. Certifikat se izdaje za tipove strojarskog proizvoda, koje je klijent u narudzbi za
certifikaciju naveo, kao i za svojstva koja deklarira te vrijedi sve dok proizvodac te
tipove strojarskog proizvoda proizvodi pod istim uvjetima te oni zadrze svojstva navedena
na certifikatu.

Certifikacijski list potpisuje Predsjednik certifikacijskog povjerenstva kao ovlastena
osoba, po uspjeSno provedenom postupku certifikacije i placenih svih troSkova
certifikacijskog postupka od strane proizvodaca.

Certifikacijski list sadrZi sljedece podatke (prilog 4.3):

a) Toc€an naziv i adresu organizacije;

b) Klasu, urbroj i datum ovlastenja za obavljanje poslova izdavanja certifikata

/broj prijavljenog tijela;

c) Tvrtku i sjediSte, odnosno ime i adresu proizvodaca, ovlastenog zastupnika ili

uvoznika,

d) Naziv, kratki opis i namjeravanu uporabu proizvoda/opseg certifikata, svojstva,

razine i razrede, metodu CE oznacavanja ako je primjenjivo;

e) Normu/tehni¢ku specifikaciju prema kojoj je provedena certifikacija;

f) Oznaku sustava ocjenjivanja i provjere stalnosti proizvoda koji je proveden

g) Datum izdanja i rok trajanja certifikata sukladnosti

h) Ime i potpis odgovorne osobe za izdavanje certifikata sukladnosti. i)Jedinstveni broj

certifikata

j)  redni broj izmjene certifikata i/ili redni broj izmjene privitka

Certifikat/potvrda ima jednoznacni broj, sastavljen iz tri dijela, koji su razdvojeni

povlakama. Broj se dodjeljuje na slijedeci nacin:
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2.13.1. Uskladeno podrucje

nnnn-CPR-zzzz

gdje je:
nnnn - identifikacijski broj prijavljenog tijela (ne mijenja se)
CPR - oznaka (kratica) propisa koji regulira predmetno podrucje: Uredba o

strojarskim proizvodima (ne mijenja se)

277z - redni broj certifikata kojeg dodjeljuje firma za certificiranje
2.13.2. Neuskladeno podrucje

XXIY1-ZGP-Y2/2Z2Z

gdje je:
XX/Y1 - broj ovlastenja za predmetno podrucje
ZGP - oznaka (kratica) propisa koji regulira predmetno podrucje:

Y2/ZZZ - redni broj certifikata kojeg dodjeljuje Certifikator, oblika zadnje dvije
znamenke godine u kojoj se izdaje certifikat/redni broj certifikata u godini izdavanja.

Proizvoda€¢ moZe kopirati dobiveni certifikat na nacin koji ne dovodi u zabludu da se
radi o originalu, a ovjerene kopije moZze zatraziti od firme za certificiranje, koja mu ih izdaje
uz placanje troSkova te ih oznacava s "ovjerena kopija br. ...".

Ukoliko dode do promjene podataka na certifikatu, a koji nisu vezani za certifikaciju
proizvoda (promjena sjedista strana u postupku, dopune i/ili izmjene propisa kojima se
ne mijenjaju zahtijevi certifikacije proizvoda i sl..) izdaje se novi certifikat pod istim brojem
s izmijenjenim podacima i s oznakom: Izmjena br. x, u donjem lijevom uglu certifikata, gdje
znak x predstavlja redni broj izmjene certifikata.

Ukoliko dode do promjene podataka u privitku certifikata (proSirenje/suzenje
opsega certifikacije prema vrstama proizvoda ili svojstava, promjene u nazivu ili
svojstvima proizvoda i a kojima se ne mijenjaju podaci u certifikatu, izdaje se novi privitak
certifikatu pod istim brojem s izmijenjenim podacima i s oznakom lzmjena br. x. u donjem
ljevom uglu privitka certifikata, gdje znak x predstavlja redni broj izmjene privitka.

Predsjednik certifikacijskog povjerenstva upisuje certifikat u popis izdanih certifikata.
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2.14 Odrzavanje certifikata

U svrhu odrzavanja certifikata provodi se kontinuirani nadzor kontrole proizvodnje, te ju
ocjenjuje i vrednuje. Zadace koje obavlja su odredene s propisanim sustavom ocjenjivanja
i provjere stalnosti svojstava.

Za nadzor kontrole proizvodnje odgovaran je Predsjednik certifikacijskog povjerenstva,
koje je izdalo certifikat. On brine o redovitim nadzorima i rokovima te pokrece postupke
nadzora. Predsjednik certifikacijsko povjerenstva dokumentira sve svoje aktivnosti u svezi

odrzavanjem izdanih certifikata.
2.15 Redoviti nadzor te ocjena i vrednovanje kontrole proizvodnje

Nadzor nad kontrolom proizvodnje provodi firma za certificiranje sukladno zahtjevima
relevantne certifikacijske sheme, odnosno tehni¢ke specifikacije, uz postivanje dodatnih
uputa skupine prijavijenih tijela o redovitim i izvanrednim nadzorima.

Provode se redovite kontrolne nadzore tvorniCke proizvodnje jedanput ili dvaput
godisSnje, kako je propisano certifikacijskom shemom. Redoviti nadzor u pravilu vodi i
provodi isti tim koji je proveo i po€etni nadzor za tog narucitelja, a po potrebi pri nadzoru
sudjeluju i drugi stru€njaci ili se imenuje novi tim.

Pracenje rokova redovitih nadzora vodi se elektronski na matrici koja sadrzi narucitelje

te predvidene rokove nadzore i mjesto za upis da li je nadzor proveden ili ne.
2.16. Prijava redovitog nadzora kontrole proizvodnje

Predsjednik certifikacijskog povjerenstva vlasnika certifikata pismeno obavijesti s
Dopisom za najavu kontrolnog nadzora te predlaze datum  redovitog nadzora.
Istovremeno mu posalje obrazac za Prijavu kontrolnog nadzora. U taj obrazac proizvodac
upiSe sve promjene u proteklom razdoblju te potvrduje termin izvedbe kontrolnog nadzora
kod njega. Proizvoda¢ mora biti suglasan s terminom nadzora i izvoda¢ima nadzora, $to
potvrduje pismeno — dopisom, mailom ili na neki drugi nacin (na prijavi). Ukoliko postoje
znatne promjene u opsegu certifikata, proizvodac to mora navesti, kako bi se odredilo koje
Ce se radnje provesti i da li promjene zahtijevaju novo odredivanje tipa proizvoda.

Redoviti nadzor mora biti izvrSen u vremenskom intervalu £ 1 mjesec od proteka

razdoblja za nadzor. Nevezano uz protjecanje izvedbe kontrolnog nadzora, slijedeci se
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nadzor odreduje po proteku slijedecih 6 ili 12 mjeseci od termina u kojem je trebao biti
izvrSen prethodni nadzor.

Redoviti nadzor se izvodi nevezano uz to da li proizvodnja proizvoda stoji radi
godiSnjeg doba (nepogonovanje zimi) ili ljethog remonta. U tim se sluajevima nadziru
zapisi o kontroli proizvodnje do trenutka zaustavljanja proizvodnje te se pri proizvodniji ne
uzima uzorke za ispitivanje.

Ukoliko proizvodaC ne odobri redoviti nadzor u roku 1 mjeseca od proteka 6 ili 12
mjesecnog razdoblja, Predsjednik certifikacijskog povjerenstva ga pismeno opominje te
mu produljuje rok 14 dana, te ukoliko nakon 14 dana po pismenom upozorenju ne prijavi
nadzor. Odluka o uvodenju sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje mu se izrice
sankcija privremene obustave izdanog certifikata. IzreCenu sankciju opoziva samo kada
se obavi nadzor.

Ukoliko proizvodaC ima utemeljen razlog, moZe pismeno zatraZiti za pomicanje termina
kontrolnog nadzora. Predsjednik certifikacijskog povjerenstva moZe odobriti

pomicanje termina nadzora do otklanjanja uzroka.

2.17 Provodenje redovitog nadzora kontrole proizvodnje i ispitivanje

slu¢ajnih uzoraka iz proizvodnje

Redoviti nadzor se provodi na isti naCin kao pocetni nadzor proizvodnje i kontrole

proizvodnje. Izvoda¢ nadzora uporablja iste obrasce.

Provodi se prema zahtjevima relevantne tehniCke specifikacije, uzimajuci u obzir i
rezultate prethodnih nadzora i ispitivanja.
Kod redovitog nadzora izvoda¢ nadzora mora, kao dokaz djelovanja kontrole
proizvodnje, uzimati u obzir dokumente nastale poslije termina prethodnog nadzora, a
posebno mora provjeriti uCestalost i pregledati rezultate ispitivanja, izvje§éa o
nesukladnosti proizvedenih proizvoda i izdane izjave o stalnosti svojstava proizvoda,
upravljanje nesukladnim proizvodima te rjeSavanje reklamacija i s time verificirati da
kontrola proizvodnje djeluje sukladno zahtjevima iz certifikacijske sheme za predmetni
strojarski proizvod.

U okviru nadzora za sustav ocjene i provjere stalnosti svojstava 1+ uzimaju se sluc¢ajni
uzorci i provode ispitivanja prema certifikacijskoj shemi odnosno relevantnoj tehnickoj

specifikaciji.
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Na kraju nadzora, proizvoda¢ mora biti na zavrSnom sastanku upoznat s nalazima,
utvrdenim nesukladnostima i za svaku izvoda€ kontrolnoga nadzora piSe lzvjeSce o

nesukladnosti.
2.18 Postupanje u slu¢aju nesukladnosti utvrdenih pri nadzoru

Pri nadzornoj ocjeni utvrdene nesukladnosti dijele se na:
- nesukladnosti koje ne ugrozavaju sigurnu uporabu proizvedenog strojarskog
proizvoda

- nesukladnosti koje ugroZzavaju sigurnu uporabu proizvedenog strojarskog proizvoda.

2.18.1 Postupanje s utvrdenim nesukladnostima, koje ne ugrozavaju sigurnu

uporabu proizvedenog strojarskog proizvoda.

Za svaku nesukladnost utvrdenu pri poCetnom ili kontrolnom nadzoru, koja ne ugrozava
sigurnu uporabu proizvedenog strojarskog proizvoda, ocjenitelj na zavrSnom sastanku
ispuni lzvieS¢e o nesukladnosti. Predstavnik proizvodaca svoje slaganje s utvrdenom
nesukladnosti potvrduje s potpisom, predstavnik uprave za kontrolu proizvodaca mora
predloZiti mjeru za otklanjanje nesukladnosti, s predlozenom mjerom se mora sloZiti
izvoda¢ nadzora. Rok za otklanjanje nesukladnosti odreduje predstavnik uprave za
kontrolu proizvodaca, ali ona ne smije biti kod kontrolnih nadzora dulja od 2 mjeseca.

U izvjeS¢e o nesukladnosti izvodaC¢ nadzora navodi nacin provjere otklanjanja
nesukladnosti. To u vecini sluCajeva proizvodaC dokazuje dokazima koje u
dogovorenom roku $alje izvodacu nadzora. U odredenim sluCajevima je otklanjanje
nesukladnosti potrebno provjeriti djelomi¢nim ili cjelovitim izvanrednim nadzorom. Kada
izvoda€ nadzora provjeri otklanjanje nesukladnosti i ustanovi povoljan u€inak popravne
radnje, izvje$ée o nesukladnosti dopunjava svojim nalazom te ga zakljuci.

Ukoliko proizvodac ne izvrSi dogovorena otklanjanja nesukladnosti u roku najvise do 2
mjeseca i pismeno ne zatrazi, u sluCaju opravdanog razloga, produljenje roka, izvodac
nadzora mu Salje pismenu opomenu na obrascu .Zahtjev za provedbu popravne radnje.
Ukoliko ni u 14 dana ne poSalje izvieS¢e o otklanjanju nesukladnosti, ocjenitelj pokrece
postupak privremene obustave certifikata. Ispunjava obrazac Zahtjev za uvodenje
sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje te ga Salje Predsjedniku certifikacijskog

povjerenstva.
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2.18.2 Postupanje s utvrdenim nesukladnostima, koje ugrozavaju sigurnu uporabu

proizvedenog strojarskog proizvoda.

Ukoliko izvoda€ nadzora pri kontrolnom nadzoru ustanovi da je neko svojstvo
strojarskog proizvoda nesukladno s deklaracijom proizvoda i da uporaba proizvoda nije
sigurna ili da moze prouzrocCiti Stetu, s nesukladnosti postupa na isti nacin, kako je to
navedeno u toCki 2.18.1 za druge nesukladnosti, a istovremeno proizvodac¢u odmah
zabrani izdavanje izjave o svojstvima za taj proizvod ili vrstu proizvoda i pokrene postupak
privremene obustave certifikata ili privremenog isklju¢enja tog tipa proizvoda iz certifikata.
Isto tako zahtjeva od proizvodaca, da odmah pismeno obavijesti sve kupce nesukladnoga
i, za sigurnost gradevina nesigurnog, strojarskog proizvoda, o tome da su preuzeli
proizvod koji mozZe ugroziti sigurnost gradevine u koju je ugraden.

Ispunjava Zahtjev za uvodenje sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje, koji
takoder uklju€uje zahtjev o obavjestavanju kupaca o nesukladnom proizvodu.

Obrazac potpisuje predstavnik proizvodaca, koji preuzima jedan primjerak, drugi zadrZi
izvodac

nadzora, a original Salje Predsjedniku certifikacijskog povjerenstva.

Predsjednik certifikacijskog povjerenstva mora odmah izvrSiti privremenu obustavu
certifikata ili iskljuCenje tog tipa proizvoda iz certifikata. Proizvodacu Salje Odluku o
uvodenju sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje na obrascu i poniStava izdani
certifikat, a u slu€aju isklju¢enja samo jednog tipa proizvoda iz certifikata, izdaje novi
certifikat bez isklju€enog tipa proizvoda. U odluci o uvodenju sankcija zbog nesukladnosti
u provodenju kontrole proizvodnje proizvodacu zabranjuje izdavanje izjave o svojstvima za
navedeni proizvod i uporabu certifikata, na kojem je taj proizvod napisan. Predsjedniku
certifikacijskog povjerenstva odmah oznaci izre€enu mjeru na web- stranici.

Privremeno poniStavanje certifikata ili isklju€enje jednog tipa proizvoda traje sve dok
proizvodac za nesukladan proizvod ne dostavi izvjeS¢e o uzroku nesukladnosti i dokaz, da
je uzrok otklonio te da je proizvod sukladan deklaraciji i siguran za uporabu.

Kada izvoda¢ nadzora dobije izvjeS¢e i dokaze o sukladnosti proizvoda, predlaze
Predsjedniku certifikacijskog povjerenstva ukidanje mjere privremene obustave certifikata
ili privremenog

isklju¢enja nesukladnoga tipa proizvoda iz certifikata. Ispunjava obrazac Zahtjev za
ukidanjem sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje te ga Salje Predsjedniku

certifikacijskog povjerenstva, koji sazove povjerenstvo koje sve dokumente pregleda te
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odredi ukidanje mjere privremenog oduzimanja certifikata. Proizvodadu se izdaje novi

certifikat, u kojeg je sporni proizvod ponovno uklju¢en.

2.19 IzvjeSce izvodada nadzora o provedenom nadzoru kontrole

proizvodnje i vrednovanje nadzora

Kada izvoda¢ nadzora dobije od kontrole proizvodata dokaze o otklanjanju
nesukladnosti ili je izveo kod proizvodaca djelomi¢ni izvanredni nadzor, Voditelj tima za
vrednovanje i nadzor piSe lzvjeS¢e o provedenom nadzoru proizvodnje i kontrole
proizvodnje. U izvjeS¢u navodi i svoj prijedlog glede daljnje valjanosti certifikata ili
njegovog proSirenja ili suZzavanja. lzvjeS¢e o provedenom nadzoru proizvodnje i kontrole
proizvodnje Salje Predsjedniku certifikacijskog povjerenstva. Predsjednik certifikacijskog
povjerenstva po prijemu izvje$éa izvodaca i svih dokumenata o izvedbi redovitog nadzora
uklju€ivo s izvjeS¢ima o nesukladnostima, u kojima mora izvoda¢ nadzora potvrditi, da su
s provedenim popravnim radnjama nesukladnosti uspjeSno otklonjene, saziva
povjerenstvo koje pregleda svu dokumentaciju, ocjeni pravilnost provodenja nadzora,
potpunost zapisa i sukladnost djelovanja kontrole proizvodnje. Ukoliko su zapisi nepotpuni,
Predsjednik certifikacijskog povjerenstva zahtjeva da izvoda¢ nadzora ucini potrebne
dopune. Na temelju zakljuCaka provedenog nadzora, Certifikacijsko povjerenstvo odlucuje,
da li proizvodaC zadrzava certifikat, ili se valjanost certifikata proSiruje ili se u slucaju
neotklonjenih odstupanja izriCe sankcija. Zapis o tome ¢&ini u drugom dijelu obrasca
Ocjena nadzora.

ProizvodaCu se dostavlja jedan primjerak, u kojemu se proizvodaca izvjeStava o

nalazima i zakljuCku iz nadzora te statusu certifikata.
2.20 lzvanredni nadzor

ProizvodaC mora obavijestiti firmu za certificiranje o svakoj namjeravanoj promjeni
proizvodnoga procesa ili kontrole proizvodnje te o svakoj kadrovskoj ili organizacijskoj
promijeni, koja moZze utjecati na svojstva proizvoda. Certifikator odlu€uje, da li navedene
promjene zahtijevaju izvanredni nadzor ili neke druge dodatne aktivnosti. U tom slu€aju
proizvodacu, kada izvrSi promjenu, nije dozvoljeno stavljati na trziste proizvod oznacen

CE ili C znakom, dok firma za certificiranje proizvodacu ne potvrdi promjene.
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lzvanredni nadzor, u opsegu kojeg odredi Predsjednik certifikacijskog povjerenstva na
temelju prijedloga Voditelja tima za vrednovanje i nadzor ili na temelju drugih informacija,
treba obaviti najmanje u slijedecim slu¢ajevima:

- pri svakoj promjeni u tehnoloSkom procesu, koji bi imao za posljedicu promjenu
bitnih svojstava proizvoda,

- pri promjeni proizvodne norme, na temelju koje je bilo izvedeno certifikacije,

- pri promjenama u sustavu upravljanja kvalitetom, ako su takve da mogu utjecati na
bitna svojstva proizvoda,

- pri promjenama u vodenju poduzeca ili vlasnidtva, ako su takve, da mogu utjecati
na bitna svojstva proizvoda,

- pri svim promjenama, koje bi mogle prouzroCiti, nesukladnost proizvoda sa
zahtjevima proizvodne norme.

- po obavljenim popravnim radnjama, ako je tako zahtjevno u zapisniku nadzora.

|zvanredni nadzori se provode na isti naCin kao i redovni, s tim da pri izvanrednim
nadzorima voditelj sluzbe za certifikaciju ili izvoda¢ nadzora odluCuje potrebni opseg

nadzora
2.21 Sankcije u sluéaju utvrdenih odstupanja

Ukoliko izvoda¢ nadzora ili Predsjednik certifikacijskog povjerenstva ustanove
nesukladnosti u kontroli proizvodnje proizvodaca, koje nisu u postupku otklanjanja, kako je
navedeno u toCkama

2.6 i 2.18 ovog postupka, Predsjednik certifikacijskog povjerenstva izriCe jednu od
sliedecih sankcija:

1. Opomena, ako su nesukladnosti manje bitne i manje brojne. Opomena je pismena,
piSe ju Predsjednik certifikacijskog povjerenstva, pridrzavanje od strane vlasnika certifikata
provjerava izvodac¢ nadzora pri sliedecem kontrolnom nadzoru,

2. Upozorenje, ako utvrdene nesukladnosti zahtijevaju provedbu manjih popravnih
mjera.

Upozorenje piSe voditelj sluzbe za certifikaciju i u njemu zahtjeva od imatelja certifikata,
da u roku najvise 90 dana otkloni utvrdeno odstupanje s popravnom mjerom, Cciju
provedbu dokazuje s dokazima ili s provedbom izvanrednog nadzora u odredenom

opsegu,
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3. Privremena obustava (suspenzija) izdanog certifikata (oduzimanje dozvole za
uporabu certifikata), ako nesukladnosti kod vlasnika certifikata mogu utjecati na sigurnost
gradevina, za koje je proizvod namijenjen, te su potrebne veée popravne radnje ili u
sluCaju da vlasnik certifikata nije izvrSio popravne radnje na temelju izre¢enoga
upozorenja. Obustavu pismeno izriCe Predsjednik certifikacijskog povjerenstva s dopisom,
u kojem navodi nesukladnost kod proizvodaca, zbog koje je izreena sankcija, u tom
dopisu se takoder zahtjeva da se nesukladnost otkloni odgovaraju¢om popravnom mjerom,
koju vlasnik certifikata mora izvrSiti u roku do 90 dana. Obustava certifikata traje sve dok
nesukladnost nije otklonjena te otklanjanje provjereno na temelju dokaza ili provedbom
izvanrednog nadzora.

4. Opoziv certifikata, ukoliko su nesukladnosti bitne i/ili se ponavljaju te mogu
ugroziti sigurnost gradevina, za koje je strojarski proizvod namijenjen, te su potrebne vece
zahtijevane popravne radnje ili ukoliko vlasnik certifikata nije otklonio nesukladnosti, koja
je bila uzrok privr,emenog oduzimanja certifikata. Sankciju opoziva certifikata izriCe
pismeno Predsjednik certifikacijskog povjerenstva.

Na temelju pisanog zahtjeva vlasnika certifikata firma za certificiranje moze provesti
povlacenje certifikata, koje moze biti privremeno ili trajno.

Kada se odlu¢i oduzimanje certifikata  proizvodadu, o tome ga obavjestava
dokumentom Odluka o uvodenju sankcija zbog nesukladnosti kontrole proizvodnje .
Pedsjednik certifikacijskog povjerenstva oduzimanje certifikata o sukladnom provodenju
kontrole proizvodnje proizvodacCu javlja Ministarstvu graditeljstva i prostornog uredenja.
Ministarstvo obavjeStava i o povlacenju certifikata. Sankcije opomena i upozorenje su
povjerljive naravi te ih firma za certificiranje pismeno prosljeduje isklju€ivo vlasniku
certifikata. Opoziv, obustavu ili povlaCenje certifikata, firma za certificiranje pored
pismenog ocitovanja vlasnika certifikata, odmah objavljuje na web stranici, gdje u rubrici
status izdanoga certifikata upisuje vrstu sankcije crvenim slovima te datum promjene.

U slu€aju privremenog ponistavanja certifikata vlasnik certifikata ne smije viSe izdavati
izjavu o sukladnosti, niti stavljati taj proizvod na trZiSte, te obavijestiti kupce vec
dobavljenoga proizvoda o njegovi nesukladnosti. U slu€aju poziva certifikata, proizvoda¢
mora prestati stavljati na trZidte taj proizvod i izjavu o sukladnosti. Certifikacijsko tijelo
privremeno ponistavanje ukida tako, da proizvodacu izdaje dozvolu za ponovnu uporabu
certifikata nakon Sto se je izvanrednim nadzorom uvjerio da su sve nesukladnosti
odgovarajuce otklonjene i u propisanom roku. lzdaje se novi certifikat, s istim brojem,

kakav je bio na oduzetom certifikatu, ali s novim datumom izdavanja. Na temelju ponovno
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izdanog certifikata, proizvoda¢ smije svoje kupce ili korisnike obavijestiti 0 ponovnoj
valjanosti izjave o sukladnosti. U slu€aju opoziva certifikata, proizvoda¢ moze opet
dobiti certifikat, ali mora uloZiti novi zahtjev te ponoviti cijeli certifikacijski postupak, kako je

to opisano ovim dokumentom.
2.22. Prosirenje opsega certifikata

Proizvoda¢ moZe prijaviti certifikacijskom tijelu proSirenje certifikata za dodatni tip
istoga strojarskog proizvoda ili s drugim tehni¢kim specifikacijama, koji se provodi u okviru
iste kontrole proizvodnje u istom pogonu (tvornici). Isto tako moZe prijaviti dodatna
svojstva. U tom slu€aju provodi se samo pocetno ispitivanje i ocjena svojstava za taj
proizvod.

Predsjednik certifikacijskog povjerenstva predaje izvjeS¢ée o pocCetnom tipskom
ispitivanju izvodaCu nadzora, koji je izveo pocetni ili zadnji kontrolni nadzor. lzvrsitelj
nadzora pregledava izvjeS¢e o pocetnom tipskom ispitivanju i nalaze zapiSe u Ocjenu
nadzora. te ukoliko je izvjeS¢e odgovarajuce, predlaze proSirenje certifikata. Predsjednik
certifikacijskog povjerenstva pregledava nalaze izvodaca zadnjega nadzora te ukoliko je
cijeli postupak pravilno izveden, izdaje novi certifikat s istim brojem i novim datumom, u
kojemu su navedeni svi tipovi istoga proizvoda. Kod certifikata gdje su proizvodi i svojstva
navedeni u prilogu certifikata mijenja se samo prilog. Promjenu takoder unosi u popis
izdanih certifikata.

Svojstva proizvoda, koji je predmet proSirenja certifikata, provjerava se pri sliede¢em

kontrolnom nadzoru.
2.23. Promjena naziva ili adrese proizvodac¢a proizvoda

Promjenu naziva ili adrese tvrtke provodi se na zahtjev proizvodaca, koji ima certifikat
za odredeni proizvod. Proizvoda¢ mora poslati pismeni zahtjev za promjenu imena i/ili
adrese i mora uz zahtjev za promjenu imena poslati mjerodavan dokument (izvod
registracije). Predsjednik certifikacijskog povjerenstva napravi zapis o promjeni
naziva i/ili adrese proizvodaCa u obrazac, izdaje novi certifikat sa traZzenim

zahtjevima te svu dokumentaciju pohranjuje u predmet proizvodaca.
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2.24. Certifikat za druge proizvode iz istoga pogona (tvornice)

Ako proizvodac Zeli certifikat za dodatni tip ili vrstu proizvoda, koji je proizveden u istom
pogonu (tvornici) po istoj ili drugoj normi, mora uloZiti zahtjev za certifikaciju. Firma za
certificiranje se u tom slu€aju odlu€uje za djelomicni nadzor kontrole proizvodnje i
dodjeljuje proizvodacu odgovarajuéi certifikat. PoCetna ispitivanja ili kontrolna ispitivanja
moraju biti provedena u cijelosti za te vrste proizvoda.

Ukoliko proizvodac Zeli da se izvede postupak certifikacije za druge vrste proizvoda iz
istoga pogona, koji su izradeni sukladno s drugim normama, ili da se u kontrolu
proizvodnje ukljuci proizvodni pogon koiji nije bio uklju¢en u prije izdani certifikat, u tom se

slu€aju priznaju elementi koji su bili ocjenjeni pri prijaSnjem nadzoru.
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3. CERTIFIKACIJA PLASTICNE CIJEVI ZA OPSKRBU VODE

3.1 OPCENITO

Eksperimentalnim putem prikazuje se konkretni postupak certifikacije, koji se sastoji od
ispitivanja na ispitnim uredajima za plasticni tlaéni cijevni sustavi za opskrbu vodom,
odvodnju i kanalizaciju izraden iz polietilena (Pe). Certificiranje provodi se prema vazeéim
zakona, pravilnika, propisa i normi u Republici Hrvatskoj. Ispitivanja se provode prema
HRN EN 12201-7:2014.

3.1.1 Proizvod

Jednoslojne cijevi klase materijala PE100 naj¢eS¢e su koriStene cijevi za opskrbu pitkom
vodom u RH. Zbog svojih izuzetnih fizickih, mehanickih i kemijskih karakteristika,
optimalnog odnosa cijene i djelotvornosti, vrhunske kvalitete, jednoslojne polietilenske
cijevi za opskrbu pitkom vodom optimalno su rjeSenje za projektiranje i gradnju sigurnog i
dugotrajnog vodovoda.

Nacini spajanja PE cijevi za vodu

1.) Rastavljivi spojevi (rastavljivi fiting i spajanje prirubnicom)

2.) Nerastavljivi spojevi (elektrospojnice, obujmice za ubusSivanje, su¢eono zavarivanje)
3.1.2 Certifikacija prema HRN EN 12201-7:2014

-HRN EN 12201-7:2014 (uklju¢uje amandmane A:2004 i B:2004) Plasticni cijevni sustavi
za opskrbu vodom — Polietilen (PE) — 7. dio: Uputa za ocjenu sukladnosti

-Zakon o tehni¢kim zahtjevima za proizvode i ocjenjivanju sukladnosti(NN 080/2013)
-Pravilnik o tlacnoj opremi (NN 079/2016)

3.1.3 Sustav ocjenjivanja sukladnosti

Utvrden je sustava ocjenjivanja sukladnosti svojstava 1+

3.1.4 Sustav ocjenjivanja sukladnosti prema

-Zakon o tehni¢kim zahtjevima za proizvode i ocjenjivanju sukladnosti (NN 080/2013)
-Pravilnik o tlacnoj opremi (NN 079/2016)
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3.2 TEHNICKI ZAHTJEVI

3.2.1 Zahtjevi za proizvod

Zahtjevi su odredeni prema :
a.) HRN EN 12201-1:2011 Plasticni tla¢ni cijevni sustavi za opskrbu vodom,
odvodniju i kanalizaciju - Polietilen (PE) -- 1. dio: Opcenito
b.) HRN EN 12201-2:2011 Plasti¢ni tlacni cijevni sustavi za opskrbu vodom,
odvodnju i kanalizaciju — Polietilen (PE) — 2. dio: Cijevi

3.2.2 Vrednovanje sukladnosti

Sukladnosti se vrednuju prema HRN CEN/TS 12201-7:2014 (A:2004 i B:2004) Plasti¢ni
cijevni sustavi za opskrbu vodom — Polietilen (PE) — 7. dio: Uputa za ocjenu sukladnosti

3.2.3 Ispitivanja

Ispitivanja se prema HRN CEN/TS 12201-7 dijele na:

a.) Tipska ispitivanja (TT) - Tablica 3-1
Ispitivanje tipa mora pokazati da proizvod zadovoljava sva svojstva u tablici
U dodatku, bitna ispitivanja tipa se moraju provesti kad god dode do promjene u
dizajnu, promjene materijala i/ili promjene u proizvodnoj metodi, uz rutinske prilagodbe
tokom procesa i u proizvodnom rasponu.

b.) Ispitivanje za odobrenje Sarze (BRT) - Tablica 3-2
Proizvoda¢ mora specificirati skupinu u svojem planu kvalitete.
Skupina se mora izdati za opskrbu samo kada su sva vazna ispitivanja i inspekcije
provedeni barem jednom na propisanim ucestalostima i kada je udovoljeno zahtjevima.
Ako proizvod ne zadovolji u odnosu na tabelu 4-2 skupina se odbija ili se provode
postupci ponovnog ispitivanja za svojstva na kojima proizvod nije zadovoljio.

c.) Ispitivanje provjere procesa (PVT) — Tablica 3-3.
Ova svojstva koje se nalaze u EN 12201 popisane u tablici se moraju ispitivati za
verifikaciju procesa sa minimalnom ucestalosti prikupljanja 3 uzorka sa po jednim
mjerenjem.

d.) Kontrolna audit ispitivanja (AT) — Tablica 3-4
Svi zahtjevi ove sistemske norme biti ¢e izloZeni kontrolnim ispitivanjima. Ako postoji
certifikacija tre¢e strane izbor ispitivanja mora biti u suglasnosti sa proizvodacem i
certifikacijskim tijelom i mora se sastojati mnimalno od svojstava popisanih u tablici i

mogu se smatrati prihvatljivima.
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Svojstva Upuéivanje na | Postupak Broj ispitnih Broj mjerenja
dio i to¢ku prikupljanja uzoraka ? po ispitnom
uzorku
Izgled i boja 2.51/5.2 Dva prf)mjgvr? po 1 1
skupini veli€ine
Geometrijski Dva promjera po
2-6 LT 1 1
skupini veli€ine
Postojanost na unutarnji Dva promjera po
tlak kod 20° C; 2.7 skupini veli¢ine ° 3 1
2100 h
Postojanost na unutarnji 2.7 Dva promjera po 3 1
tlak kod 80° C; 21000 h © ' skupini veli¢ine®
Prekidno istezanje Dva promjera po vidjeti biljeSku
2-82 TP p 1
skupini veli€ine
Indukcijsko vrijeme 5_82 Jedanput po skupini 3 1
oksidacije ' veliCine 2,34 ¢
Maseni protok taljevine 5_82 Jeq?nput po skupini 3 1
veliine
Oznaka 211 Jeq?nput po skupini 1 1
veliine

Pogodnost za svrhu

Za pripremu sklopova, ispitivanja i uestalost vidjeti EN 12201-5

a. Broj uzoraka dan u tablici je minimum. Svi uzorci moraju proci relevantne ispitivanja.

b. Ako paleta proizvoda obuhvacéa vise od jedne skupine veli€ine, uzorci moraju sadrzavati najmanije i
najvece proizvedene promjere, uz uzorak iz svake srednje skupine veli€ina. Uspjesno ispitivanje ¢e
procijeniti sve promjere unutar ispitnog dometa. UspjeSno ispitivanje na najnizoj SDR cijevi ¢e
ocijeniti cijevi sa istim OD koje imaju viSi SDR drugim rije€ima tanju debljinu stijenke. Ako proizvodac¢
prosiri svoju proizvodnju van granica dopustenja potrebno je provesti dodatne ispitivanja.

€ Potrebno je obratiti pozornost na Cinjenicu da ispitni zahtjevi/parametri mogu biti modificirani kada se
vrSi revizija ovog CEN/TS kada su poznati rezultati rada provedenog u ISO/TC 138 ili CENT/TC 155.

d'Broj ispitnih uzoraka i oblik ispitnog uzorka mora posebno zadovoljiti EN ISO 6259-1:2001 i ISO
6259-3:1997. Ispitni uzorci se uzimaju sa obujma jedne male cijevi.

€ Uzorci se moraju uzeti sa unutarnje strane stijenke.

Tablica 3-1 Svojstva koje zahtijevaju tip ispitivanja (TT) cijevi po komponenti od strane proizvodaca cijevi
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Svojstva Upucdivanje na Minimalna Broj ispitnih Broj mjerenja po
dio i tocku uéestalost uzoraka ? ispitnom uzorku
prikupljanja
Izgled i boja 2-5.1/5.2 Svaka 4 sata. 1 1
(zavojnice i ravne o
duljine) U slucaju
proizvodnje
predmeta: > 4h,
svaki predmet °
Geometrijski 2-6 Kontinuirano ili 1 1
(spiralne i ravne svaka 4 sata.
duljine)
U slu€aju
proizvodnje
predmeta: > 4h,
svaki predmet °
Postojanost na 2-7.2 Jedanput po seriji | 1 1
unutarnji tlak kod cijevi po tjednu ¢
80°C;2165h ¢
Stopa protoka 2-82 Jedanput po seriji | 1 1
rastaljene mase °© cijevi
Produljenje na 2-82 Jedanput po seriji | Vidjeti biljesku 1
prekidu cijevi
Indukcijsko 2-82 Jedanput po seriji | 1 1
vrileme oksidacije cijevi
e
Oznaka 2-11 Na pocetku, a 1 1

zatim svaka 4
sata.

@ Broj uzoraka dan u tablici je minimum. Svi uzorci moraju proci relevantne ispitivanja.

® Predmet je zavojnica ili cijev ravne duljine, kao $to je proizvedena.

¢ Paznja se daje €injenici da ispitni zahtjevi/parametri mogu biti modificirani kada se pregleda ova
tehniCka speficikacija i kada su rezlutati provedenog postupka u ISO/TC 138 ili CEN/TC 155 poznati.

4 Jedanput po skupini za skupine veli¢ina 3 i 4.

¢ |spitivanja koja se provode kada se koriste preradeni materijali.

fKoli¢ina ispitnih dijelova i oblik ispitnog dijela su specificirani u EN I1ISO 6259-1:2001 i ISO 6259-
3:1997 za svakog posebno. Ispitni dijelovi se uzimaju sa opsega jednog cijevnog uzorka.

Tablica 3-2 Svojstva i minimalne ispitne u€estalost za BRT za cijevi od strane proizvodaca cijevi
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Svojstva Upucivanje na dio | Minimalna Broj ispitnih Broj mjerenja po
i tocku ucestalost uzoraka ispitnom uzorku
prikupljanja
Postojanost na 2-72 Jedanput po skupini | 3¢ 1
unutarnji tlak kod veli¢ina po godini/
80° C;21000 h oznaka smjese 2P
Indukcijsko vrijeme | 2-8.2 Jedanput po veli¢ini | 1 1

oksidacije

skupina 2, 3i 4 po
godini

2@ Rotiraju se veli¢ine, SDR i smjese kao $to je primjenjivo.

b Za oznake smjese pogledati tablicu 3 od EN 12201-1:2003.

¢ Jedan za skupine veli¢ina 3 i 4.

Tablica 3-3 Svojstva i minimalne u€estalost prikupljanja za PVT za cijevi po proizvodnoj lokaciji

Svojstva Upudivanje na dio | Minimalna Broj ispitnih Broj mjerenja po
i tocku ucestalost uzoraka ispitnom uzorku
prikupljanja
Izgled i boja 2-51/5.2 Jedanput po skupini | 1 1
veli¢ine po godini
Geometrijski 2-6 Jedanput po 1 1
skupini veli¢ine po
godini
Postojanost na 2-72 Jedanput / skupina | 3° 1
unutarnji tlak kod veli¢ina po godini @
20° C;2100 h
Postojanost na 2-72 Jedanput / skupina | 3° 1
unutarnji tlak kod veli¢ina po godini @
80° C;=1000 h ©
Indukcijsko vrijeme | 2-8.2 Jedanput / skupina | 1 1
oksidacije veli¢ina po godini
Stopa protoka 2-82 Jedanput / skupina | 1 1

rastaljene mase

veli¢ina po godini

2@ Rotiraju se veliine i SDR svake godine.

b Jedan za skupine veli¢ina 3 i 4.

¢ Uzorci koji uklju€uju spojene cijevi nacinom cijev na cijev i na¢inom cijev na slavinu.

Tablica 3-4 Svojstva i minimalne u€estalost prikupljanja za AT za cijevi
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3.3 REKAPITULACIJA POSTUPKA CERTIFIKACIJE

3.3.1 Odredivanje vrste proizvoda

Opisano u Tehnickom opisu postupka certifikacije proizvoda, poglavlje 2.4. odredivanje

vrste proizvoda
3.3.2 lzvodaé pocetnog nadzora

Opisano u Tehnickom opisu postupka certifikacija proizvoda, tocka 2.5

Odabir odgovornih osoba za provedbu postupka certifikacije
3.3.3 Pocetni pregled proizvodnje i kontrole proizvodnje

Opisano u Tehnickom opisu postupka certifikacije proizvoda, poglavlje 2.5. pocetni

pregled proizvodnje i kontrole proizvodnije
3.3.4. Predocjenjivanje proizvodnje i unutarnje kontrole proizvodnje

Opisano u TehniCkom opisu postupka certifikacija, poglavlje 2.8. predocjenjivanje

proizvodnje i unutarnje kontrole proizvodnje

3.3.5 Daljnji redoviti nadzorni pregledi unutarnje kontrole proizvodnje
Opisano u Tehnickom opisu postupka certifikacija, poglavlje 2.15 do 2.24.
3.3.6 UcCestalost nadzora

Opisano u Tehnickom opisu postupka certifikacije proizvoda, tocka 2.14.

Odrzavanije certifikata

3.3.7 Opseg nadzora i zahtjevi, koji moraju biti ispunjeni za izdavanje potvrde o

stalnosti svojstava

Popis zahtjeva koje je potrebno ispuniti:

- odredivanje vrste proizvoda (pocetno ispitivanje tipa)

- ispitivanje slu€ajnih uzoraka uzetih iz proizvodnje

- Pocetni nadzor tvornice pocetni nadzor tvorni¢ke kontrole proizvodnje

- Stalni nadzor, ocjenjivanje i vrednovanje kontrole tvorni¢ke
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proizvodnje

- Stalna tvorniCka kontrola proizvodnje i daljnja ispitivanja uzorka iz proizvodnje
(proizvodac)

- HRN EN 12201-1:2011 Plasti¢ni cijevni sustavi za opskrbu vodom — Polietilen (PE) — 1.
dio: Opcenito

HRN EN 12201-2:2011 Plasti¢ni cijevni sustavi za opskrbu vodom — Polietilen (PE) — 2.
dio: Cijevi

- Dodjela certifikata i uporaba oznake sukladnosti
3.3.8 Dokumentacija koju prilaze podnositelj zahtjeva za certifikaciju

Dostava ispunjenih obrazaca:

- Zahtjev za certifikaciju

- lzjava o svojstvima

- Popis proizvoda iz opsega certifikacije ( oznacavanje prema normi HRN EN 12201-
2:2011)

- lzvjestaj o vrednovaniju ispitivanja iz opsega certifikacije

- lzjave o svojstvima svih sastavnihmaterijala, za svaki tip proizvoda iz opsega
certifikacije

- Imenovanja klju€nih osoba za proizvodnju i tvorniCku kontrolu proizvodnje
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3.4 SHEMA TIJEKA POSTUPKA CERTIFIKACIJE

PROIZVODNJA CIJEVI

Narucditelj
CERTIFIKACIJA
PROIZVODA
Zahtjev za 1VsSc Ponud
certifikaciju -Upoznavanje sa postupkom onuada
-lzrada ponude

— -pokretanje postupkla
Strojarski
proizvod
PE CIJEV DA N E
21

-pocetni nadzor proizvodnje
- pocetni pregled kontrole
proizvodnje i uzimanje uzorka STOP
za pocetna ispitivanja
- pocetna ispitivanja
-vrednovanje nadzora i
rezultalta

3
Zahtjevi
zadovoljeni

-lzvjesée o
nesukladnosti
-Odluka o neizdavanju

certifikata
b Certifikat o stalnosti
-lzdavanje certifikata ist
-Dodjeljivanje certifikata o svojstava
stalnosti svojstva \/_

!

KORISTENJE CERTIFIKATA:
Potvrda o svojstvima sukladnosti
Oznacavanje proizvoda CE
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LEGENDA:

VSC - sluzba za certifikaciju

IN — izvoda¢ nadzora

PRIMJENJENI GRAFICKI SIMBOLI:

DEFINIRANI
POSTUPAK ILI UPUTA

ODLUKA /
GRANANJE

RADNJA

DOKUMENT / ZAPIS

PODATAK
(ULAZNI/
IZLAZNI)

POCETAK /KRAJ

\/_
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4. PRILOZI

Prilog 4.1. — IzvjeS¢e o ispitivanju masenog protoka taljevine uzorka uzetih iz PEHD cijevi
Prilog 4.2. — |zvjeSCe o ispitivanju Ispitivanje cijevi na unutarnji tlak 1000 h, 80°C
Prilog 4.3. — Certifikat o stalnosti svojstva izdana od certifikacijskog tijela.

Prilog 4.4. — Potvrda o priznavanju dokumenta za ocjenjivanje sukladnosti
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4.1 1ZVJESCE O ISPITIVANJU br. 1-L1-123/16-1

Predmet ispitivanja: MASENI PROTOK TALJEVINE UZORKA UZETIH I1Z PEHD
CIJEVI
Narugitel] ispitivanja: ABC d.o.o.

Ravna ulica bb

HR-10000 Zagreb

Korisnik: ABC d.o.o.
Ravna ulica bb

HR-10000 Zagreb

Proizvodac granulata: BOREALIS AG, Wagramerstrasse 17-19, Vienna, Austria
Svrha: Ispitivanje masenog protoka taljevine (MFR)

Metoda ispitivanja: prema normi HRN EN ISO 1133-1:2012

Datum ispitivanja: 24.05.2016. — 03.06.2016.

Prilog 4.1. — Op¢i podaci za ispitivanje masenog protoka taljevine
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Sveudiliste Sjever

Proizvodno strojarstvo

1.1.Mjesto uzorkovanja:
1.3.0prema koristena pri

1.4 Deklarirana svojstva:

ispitivanju:

Lab

1.2.Datum preuzimanja dostavljenih uzoraka:24.05.2016.
Uredaj za ispitivanje MFR/MVR 275
sa utezima br. 275-1, 275-2

prema tehniCkom listu

Tablica 4-1 Op¢i podaci za ispitivanje masenog protoka taljevine

Ispitivanje prema: HRN EN ISO 1133-1:2012 |Odstupanja od HRN EN ISO 1133-1:2012 : NEMA

Lab. oznaka uzorka C-G-ABC-14-1 [Naru€. oznaka uzorka cijev. ABC 01/14 (MFR
0,24)

Datum dostave uzorka: 23.05.2016.  [Datum ispitivanja: 26.05.2014.

Oblik uzorka iz cijevi Dostavljena koli¢ina (kg) 0,0411

\Vrijeme kondicioniranja/pri Trgovacki naziv granulata: BORSAFE HE 3490-LS

temp. (to¢nost) (h/°C(°C))

i Stabilizacija uzorka' NP
Temp. pri ispitivanju (°C) 190 Intervali odsijecanja (s) 120
Koristeno optereéenje (kg) 5 promjene U izgledu, bojinema promjena
uzorka ili MFR

() Stabilizacija uzorka: navesti parametre pri stabilizaciji prema zahtjevima za materijal; NP-nije primjenjivo

@ Promjene u izgledu, boji uzorka ili MFR: Vizualnim pregledom odrediti da li je do$lo do promjene boje
uzorka, da li se uzorak lijepi nakon ispitivanja, da li postoji bilo kakva deformacija uzorka. Nakon
ispitivanja odrediti da li je doSlo do znacajnije promjene MFR vrijednosti.

Tablica 4-2 Rezultati ispitivanja masenog protoka taljevine

Nakon ispitivanja masenog protoka taljevine na cijevnom uzorku pri ispitivanju nisu

zabiljeze promjene u izgledu i boji.
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Slika 4-1 uredaj za ispitivanje masenog protoka taljevine PEHD
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Sveudiliste Sjever

Proizvodno strojarstvo

4.2 1ZVJESCE O ISPITIVANJU br. I-L1-C-C-POL-14-2

Predmet ispitivanja:

Narudcitelj ispitivanja:

Korisnik:

Svrha:

Metoda ispitivanja:

Datum ispitivanja:

POLIETILENSKE CIJEVI ZA VODU, PE 100

DN 90, PN10, SDR 17

ABC d.o.o.

Ravna ulica bb

HR-10000 Zagreb

ABC d.o.o.

Ravna ulica bb

HR-10000 Zagreb

Ispitivanje cijevi na unutarniji tlak

1000 h, 80°C

prema normi HRN EN ISO 1167-1:2006

24.05.2016. — 03.06.2016.

Prilog 4.2. — IzvjeS¢e o ispitivanju polietilenske cijevi za vodu, PE 100
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Sveudiliste Sjever

Proizvodno strojarstvo

2.1. Mjesto uzorkovanja: Lab

2.2. Datum preuzimanja dostavljenih 26.05.2016.

2.3. Oprema koriStena pri ispitivanju: Pomi¢no mijerilo br. 132Uredaj za
ispitivanje cijevi AIRLESS BLUE
LINE br. 276

276-1
prema tehnickom listu

2.4. Deklarirana svojstva:

Spremnik za ispitivanje cijevi 20 br.

Tablica 4-3 Opcéi podaci za ispitivanje cijevi na unutarnji tlak 1000 h, 80°C

Dostavljene cijevi za vodu s picem, oznacene plavim linijama, bez vidljivih oSte¢enja, ravno odrezanih rubova.

Vaniski . Vrijeme
I . anjski Debljina e ..
Lab. - Br. Nazivni | Nazivna Datum promjer stjienke | Slobodna Vrsta Okolina |kondicioniranja/
Red. br. | oznaka Narucit. uzorak Vrsta vanjski | debljina | yostave n en duljina zavrsnih pri temp.
uzorka oznaka uzorka a materijala | promjer | stjenke uzoraka (mm) poklopaca/ (medij) (to&nost)
(mm) (mm) (mm) (mm) ev.br (h°C(°C))
| CABEIE | ABCOANA PE100 | 900 | 54 | 21.11.2014.| 903 | 55 368 A vodat | aig0s2)
PE100 DN 90 PN
2. C'A?Z'M' ABC-05 /14 1 PE100 | 900 | 54 | 21.112014.| 901 | 54 345 A v:g:iu 3/(802)
PE100 DN 90 PN
3 C'A?g'm' ABC-06/14 | 4 PE100 | 900 | 54 | 21.11.2014.| 903 | 56 372 A vodat | 3ig0s2)
PE100 DN 90 PN
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Lab. oznak Narugit. oznak . . it th“t': Traiani Prekidi u Vst Datum
Red. br. ab. ozhaka arucit. oznaka . er.np.oprl Bazen br P! _na .p(?c_e ? Ispitni tlak . ra.janje tijeku rs.a @ zavrsetka
uzorka uzorka ispit. (°C) stanica ispitivanja ispit. (h) f ) pukotine AR
ispitivanja ispitivanja
uzorka
ABC-04 /14 24.11.2014. 05.01.2015.
1. C-ABC-14-1/1 PE100 ?gj 90PN 80 202 1 11:55:37 6,38 1000 - - 3:55:03
SDR17
ABC-05 /14 24.11.2014. 05.01.2015.
2, C-ABC-14-1/2 PE100 ?gj 90PN 80 202 1 11:55:37 6,38 1000 - - 3:55:03
SDR17
ABC-06 /14 24.11.2014. 05.01.2015.
3. C-ABC-14-1/3 PE100 ?gj 90PN 80 202 1 11:55:37 6,38 1000 - - 3:55:03
SDR17

" Prekidi u tijeku ispitivanja-ukoliko je bilo prekida; NP-nije primjenijivo
@ Vrsta pukotina-ukoliko je do$lo do pucanja cijevi; duktilna ili krta; NP—nije primjenjivo
® Izgled (vizualno)-ukoliko je bilo pukotina ili promjena; NP-nije primjenjivo

Tablica 4-4 Rezultati ispitivanja cijevi na unutarnji tlak 1000 h, 80°C
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Sveuciliste Sjever Proizvodno strojarstvo

Slika 4-2. Upravljacka jedinica uredaja za ispitivanje postojanosti PEHD cijevi na unutarnji
tlak

Nakon ispitivanja cijevi na unutarnji tlak pri ispitivanju nisu zabiljeZeni prekidi u tijeku
ispitivanja.
Na ispitnoj cijevi Pe d90 nisu zabiljeZene niti snimljene nikakve pukotine.
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Slika 4-3 PEHD cijev ispitana na postojanost na unutarnji tlak
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Institut IGH d.d. Raubite ACSH I
Janka Rakude 1, HR-10000 Zagreb, Hrvatska =

tel: +385 1 6125 475 Tax:+385 1 6125 375

igh®igh hr, www.igh. hr I
IGH Cert

Ot 1/05

CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA
1/05-ZGP-1742

Owaj certifikat, u skladu sa Zakonom o gradevnim proizvodima (,Marodne novine™ br. 76/13), Pravilnikom
o ocjenjivanju sukladnost, ispravama o sukladnosti i oznacavanju gradevnih proizvoda (,Marodne
novine® br. 103/08, 147/09 i1 87/10, 129/11), Tehnitkim propisom o gradevnim proizvodima (33/10,
87710, 146/10, 81/11, 100/11, 130/12) vrijedi za gradevne proizvode:

PEHD - Plastiéni cijevni sustavi (cijevi i spojnice) za opskrbu vodom

Skupina 1: DN (d.)20-DN(d.)75; (PN4, PN6, PN8, PN10, PN 12,5. PN16, PN20)
Skupina 2: DN (d.)75-DN(d.)250; (PN4, PN6, PN8, PN10, PN 12,5. PN16, PN20)
Skupina 3: DN (d.)250-DN(d,)630; (PN4, PN6, PN8, PN10, PN 12,5. PN16, PN20)

koje su profavedene za:

ABC d.o.o.
Ravna ulica bb HR-10000 Zagreb

proizvedene U proizvodnom pogonu:

Pestan d.o.o.
1300 Kaplara 189, SRB-34301 Bukovik

Ovim se certifikatomn potvrduje da su primijenjene sve odredbe koje s odnose na ocjenjivanje i provjeru
stalnosti swojstava i svojstva opisana u normama

HRN EN12201-1:2003, HRN EN 12201-2:2003 i HRN EN 12201-3:2003

te ¢l. 26 i €. 37 Pravilnika o zdravstvenoj ispravnosti materijala i predmeta koji dolaze u neposredan
dodir 5 hranom (MM 125/09 1 NN 31/11) 1 €L. 3 Zakona o predmetima opce uporabe (MM 85/06, NN 75/09 1
MM 43/10),

u skladu sa sustavom 1+ i da

proizvod ispunjava sve gore propisane zahtjeve.

Owvaj je certifikat prvi put izdan 6. rujna 2013, § ima valjanost dok se ne promijene metode fspitivanija
ifili zahtjevi kontrole tvormicke proizvodnje obuhvadene u hrvatskoj normi, koja se rabi za ocjenu
svojstava objavljenth znafajka, te dok se matno ne izmijent proizvod i uvjeti u profzvodnom pogonu.

oD 13/157-010

Zagreb, 6. rujan 2013.

OBPOC46-02 /01CP_HRAN_tdanjelRevD

Prilog 4.3. — Certifikat o stalnosti svojstva izdana od certifikacijskog tijela.
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AGH
Cert POTVRDA O PRIZNAVANJU DOKUMENATA

ZA RADNJE OCJENJIVANJA SUKLADNOSTI

1/05-ZGP-Pravilnik NN 87/10-0006

U skladu sa Zakonom o gradevnim proizvodima (,Marodne novine” br. 86/08), Pravilnikom o ocjenjivanju
sukladnosti, ispravama o sukladnosti i oznacavanju gradevnih proizvoda (,Marodne novine* br. 103/08,
147/09, 87/10 i 129/11), posebno sa stavkom 3. ¢lanka 1. Pravilnika o izmjeni i dopuni Pravilnika o
ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i oznacavanju gradevnih proizvoda (NN 87/10) i
Tehnickim propisom o gradevnim proizvodima (NN 33/10, 87/10, 146/10, 81/11 i 100/11) utvrdeno je da
su gradevni proizvodi
Polietilenske cijevi za vodu, PE 100
nazivnog vanjskog promjera d, 90, PN10 i SDR17 nazivnog
vanjskog
promjera d, 90

koje je na trziste stavio:

ABC d.o.o.
Ravna ulica bb, HR-10000-Zagreb

koji su proizvedeni u tvornici:
GEORG FISCHER PYPING SYSTEMS Ltd.
Ebnatstrasse 111, CH-8201 Schaffhausen

proizvodac podvrgnuo radnjama u okviru sustava potvrdivanja sukladnosti $to je dokazao dokumentima
koje je pregledalo prijavijeno tijelo 1/05 INSTITUT AGH d.d., a navedeni su u popisu koji je prilog i
sastavni dio ove potvrde.

Ovom se potvrdom priznaju dokumenti o radnjama ocjenjivanja sukladnosti i potvrduje da su
primijenjene odredbe koje se odnose na potvrdivanje za sustav 11 svojstva opisan u normama:

HRN EN 1555-1:2003, HRN EN 1555-3:2003 i HRN EN 1555-3/A1:2007
Ova je potvrda prvi puta izdana 1. lipnja 2012. i ima valjanost do 1. lipnja 2013. ili dok se znatno ne
promijene uvjeti utvrdeni u navedenim tehnickim specifikacijama, proizvodni uvjeti u tvornici ili
tvornicka kontrola proizvodnje.
ODP 12/014-006

Odgovorna osoba

mr.sc. Zdravko Zubic, dipl.ing.stroj.
Zagreb, 1. lipnja 2012.
ZAGREB 10000
OBPOC46-01/17_izdanje 1Rev1 Janka Rakuse 1

www.ighh

Prilog 4.4. — Potvrda o priznavanju dokumenta za ocjenjivanje sukladnosti
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5. ZAKLJUCAK

U radu se analizira postupak provedbe certifikacije za plastiChe Pe sustave prema
dostupnoj dokumentaciji i prema vazec¢im zakonima i praviinicima Republike Hrvatske.
Propisan je postupak za rukovanje s nesukladnim proizvodima, i definiran je nacin
oznacavanja nesukladnih proizvoda.

Zbog unapredenja poslovanja i u RH sve viSe uspostavljaju se sustavi uskladeni
sa serijama normi i standarda, a koji se uklapaju u sustav europskih direktiva.

Takoder je neophodno da proizvodaéi svoje proizvode pravovremeno certificiraju ili
usklade sa bitnim zahtjevima primjenjivih direktiva. Ukoliko to ne ucine, neée modi

plasirati svoje proizvode niti na trziSte EU, a niti na domace trziste.

U Varazdinu 26.10.2016.

—= = - e

P~

Paul Kajzer
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Sjever

SVEUCILISTE
SIEVER

IZJAVA O AUTORSTVU
I
SUGLASNOST ZA JAVNU OBJAVU

Zavrsni/diplomski rad iskljuéivo je autorsko djelo studenta koji je isti izradio te student
odgovara za istinitost, izvornost i ispravnost teksta rada. U radu se ne smiju koristiti
dijelovi tudih radova (knjiga, ¢lanaka, doktorskih disertacija, magistarskih radova, izvora s
interneta, i drugih izvora) bez navodenja izvora i autora navedenih radova. Svi dijelovi
tudih radova moraju biti pravilno navedeni i citirani. Dijelovi tudih radova koji nisu
pravilno citirani, smatraju se plagijatom, odnosno nezakonitim prisvajanjem tudeg
znanstvenog ili struénoga rada. Sukladno navedenom studenti su duZni potpisati izjavu o
autorstvu rada.

Ja, PAUL_kAN2 SRR (ime i prezime) pod punom moralnom,
materijalnom i kaznenom odgovornoséu, izjavljujem da sam iskljucivi
autor/ica zavrsnog/diplomskog (obrisati nepotrebno) rada pod naslovom
Ceen\eicieANIE ASTICNIY Clisy) 24 OPSKey Voo (upisati naslov) te da u
navedenom radu nisu na nedozvoljeni naéin (bez pravilnog citiranja) koristeni
dijelovi tudih radova.

Student/ica:
(upisati ime i prezime)

- P -

(vlastoruéni potpis)

Sukladno Zakonu o znanstvenoj djelatnost i visokom obrazovanju zavrine/diplomske
radove sveuciliSta su duZna trajno objaviti na javnoj internetskoj bazi sveuéilisne knjiZnice
u sastavu sveuéiliSta te kopirati u javnu internetsku bazu zavrinih/diplomskih radova
Nacionalne i sveuéiliSne knjiZnice. ZavrSni radovi istovrsnih umjetnickih studija koji se
realiziraju kroz umjetnicka ostvarenja objavljuju se na odgovarajuéi naéin.

Ja, PAUL. knloer (ime i prezime) neopozivo izjavljujem da
sam suglasan/na s javnom objavom zavrinog/diplomskog (obrisati nepotrebno)
rada pod naslovom (eenricieanse FLASTICMIY Ci\ov| 24 OPSeesy VOOONupisati
naslov) ¢iji sam autor/ica.

Student/ica:
(upisati ime i prezime)

e

(vlastoruéni potpis)

MMI
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